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Dulezité

Pted prepravou tohoto produktu na misto v zahrani¢i v ramci vasi spole¢nosti nebo jeho prodejem tfeti stran¢ ve
vasi zemi nebo v jiné zemi kontaktujte spolecnost Fuji nebo zastupce spolecnosti Fuji. Pokud bude tento vyrobek
prodan nebo prepraven do jiné zemé bez kontaktovani spolecnosti Fuji, miize byt nemozné, abychom dodali
nahradni dily nebo provedli udrzbu.
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1. Uvod

1.1

Uvod
Byl vyvinut univerzalni umistovaci stroj AIMEX III. AIMEX III zdédil koncepty popularniho
stroje AIMEXu, ale se zvySenou flexibilitou a produktivitou s kompaktnimi rozmeéry.
AIMEX III mtize mit Sirokou $kalu dilti s bohatymi polohami podavace a mtize pouzivat hlavici, ktera
dynamicky vyménuje nastroje. Diky moznosti sestavit konfiguraci stroje, ktera odpovida typu vyroby,
pomoci jednotek béznych pro fadu NXT (n¢které jednotky jsou vylouceny), je mozné podporovat

produkci od vyroby s vysokym objemem, velkoobjemovou az po variabilni smés, po variabilni

echodu na jiny syBgmovou vyrobu.

zXXjE2kB

e VysSSi produktivita

Inovativni systém umisténi hlavice

Nyni je mozné umisténi od velmi malych dilt az po velké dily bez vymény hlav.

Udrzuje efektivitu i v linii se stroji AIMEX provadénim vyroby, kterd odpovida situaci pomoci
optimalnich nastroji.

Podpora simultinni vyroby dvou ruznych produkti pomoci dvojitého dopravniku
Je mozné vyrabét dva rizné vyrobky soucasné pomoci dvojitého dopravniku, takze doba piepravy panelu je
nulova. Sir§i rozsah vyroby je mozny diky specifikacim dvojitého robota.

Standardni podpora pro 1,5palcové vysky dili
Rozsitfenim pokryti podpory z 25,4 mm na 38,1 mm je mozné umistit soucasti, které byly dfive
instalovany rucné.

1 VylepsSena zpracovatelnost

Napajeci jednotka: MFU
Podpora vyroby ve vysoké mite s velkokapacitni napajeci jednotkou, coz také vede ke
snizeni piechodu na jiny systém.

Zasobnikové jednotky Ize umistit na obé strany stroje

Zasobnikové jednotky pro zasobovani dilti zasobniku lze nalozit bez ohledu na to, zda se jedna o
predni nebo zadni ¢ast stroje, coz flexibilné podporuje produkci uZzivatele. ProtoZe je mozné béhem
vyroby dodat dily pro dalsi vyrobu, vede to také ke zkraceni doby ptechodu.

Vysoka kompatibilita jednotek s NXT
Existuje mnoho jednotek, které 1ze sdilet s NXT, takze pti zavadéni stroji AIMEX III je mozné
snizit néklady na minimum.

e VylepsSena kvalita

Odstranéni vad umisténi pomoci nékolika kontrol

Vysoce kvalitniho umisténi je dosaZeno u jednoho stroje tim, Ze se ptedchédzi vadam dfive, nez se
mohou vyskytnout, pomoci kontrol LCR, kontroly parametrti ¢asti ¢ipu a kontroly koplanarnosti u
vyvodu a nérazt dild, jako jsou IC zatizeni.

1 Vylepsena pouzitelnost

Dotykovy panel pro tpravy na stroji
Protoze Gpravy jsou jednodussi pro soucasti, které mohou byt vyzadovany pti zahajeni vyroby

K nového typu produktu diky ipravam na stroji, vede to ke zkraceni doby piipravy na vyrobu

\

/

CNT-AIMEX IlI-

13E

zXXjE2kB



XXjE2kB

& ru.mr

1.2 Vlastnosti

VysSi produktivita J

1.2.1 Inovativni systém umisténi hlavice

DynaHead je nova vysoce univerzalni hlavice, ktera dokaze vyrabét panely pii dynamické vyméné
mezi nastroji R12, R4 a nastroji s jednou tryskou. Optimalni trysky a automatické nastroje se vzdy
pouzivaji pro dily od 0402 (01005 ") po velké konektory jejich automatickou vymeénou. I kdyz se
konfigurace dilti béhem vyroby s velkym objemem a malym objemem vyrazné zméni, dily od malych
ttisek po velké liché tvarové dily jsou umistény bez poklesu ucinnosti.

‘ et O

4 - |

L -
, 5,800cph
i 1608(0603" 0102x102mm ; R4
Dyna 27000cph (Maximum height: 25.4mm) 1 o
(DX) T Dt oM 1608 (0603%) to15X15mm
(Maximum height3.0mm) : ;
(Maximum height 6.5mm)

1.2.2 Podpora vyroby sou¢asné dvou riznych produktii pomoci dvojitého
dopravniku

S dvojitym dopravnikem je mozna vyroba, ktera se neomezuje pouze na typy produktd. Kombinaci
specifikaci twin-robotll umoznujicich multiprodukci je také mozné pokraovat ve vyrobé na jedné
strané&, zatimco na druhé strané se provadi premena

93% >
>l

1.2.3 Standardni podpora pro dily s vySkou 1,5 palce

Podporuje dily s vyskou az 1,5 palce (38,1 mm) pomoci hlavy OF. Pokud se zméni pouze jednotky
dodavky dill, I1ze podporovat 1,5palcové dily bez nutnosti Upravy stroje.
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VylepSena zpracovatelnost

1.2.4 Napaijeci jednotka: MFU

Jednotka vymény podavace se pouziva jako napdjeci jednotka
podavace. Ve vysledku se vyména dil(i provadi rychleji. Pfidanim

jednotky zdroje napajeni je také mozné dodavat energii do
podavac, které jsou nastaveny na MFU. To znamena, ze
previjeni podavacll a externi pfepinani se provadi plynuleji.

1.2.5 Zasobnikové jednotky Ize umistit na obé strany stroje

Non-stop zasobovat ¢ast zasobniku je mozné pomoci
konfigurace dvojitého zasobniku. Diky tomu Ize zasobniky
pouzivané k zasobovani dill v zasobnicich nakladat na predni
nebo zadni strané stroju. Tato funkce je velmi uzite¢na pro
zasobovani velkého poctu dilt zasobniku a mize zlepsit
optimalizaci tim, Ze umozni vétsi flexibilitu pfi pfidélovani dilu.
Vysledkem je, Ze doba zastaveni stroje pfi pfepinani muze byt
zkracena dodanim nezbytnych dilti18: 08: 805 do dalsi
vyroby. Do jednotky zasobniku - LTW2 je mozné vlozit az
Gtyricet osm (48) typl dilt zasobniku a dvacet pét (25) 8 mm
podavacl pasky. Je mozné nastavit Etyfi zasuvky v jednom
zasobniku, pokud pouzivate dily o vySce 0,5 palce.

1.2.6 Vysoka kompatibilita s jednotkami NXT

MFU-65II

Hlavice a pfepinaci jednotky (zafizeni, jednotka dodavky dilt, kamera a dalSi volitelné jednotky) jsou
stejné jako u fady NXT. Stejné jako u NXT Ize konfiguraci stroje strukturovat na zakladé vasich
vyrobnich forem a Ize dosahnout efektivniho vyuziti zdroja. (Kromé nékterych jednotek)
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VylepSena kvalita }

1.2.7 Odstranéni vad umisténi pomoci nékolika kontrol

Vysoce kvalitniho umisténi je dosazeno u jednoho stroje tim, Ze se pfedchazi vadam dfive, nez se
mohou vyskytnout, pomoci kontrol LCR ke kontrole parametr(i ¢asti Cipu a kontroly koplanarnosti u
vyvodu a narazl dild, jako jsou IC zafizeni.

[ VylepSena pouzitelnost J

1.2.8 Dotykovy panel pro Upravy na stroji

Upravy na stroji podporuji efektivni nabéh vyroby
K dispozici jsou kompletni upravy uloh na stroji, aby se zkratil €as potfebny pro nabéh vyroby od
zavedeni typu panelu b&hem vyroby s vysokym mixem a malym objemem.

Zobrazeni: Upravy Uloh pfi provadeéni testll pomoci aktualnich dila

Podpora opravy zpracovani obrazu po chybé: Podporuje rychlou napravu, kdyZ dojde k chybé
zpracovani obrazu

Umisténi zadané sekvence: Umisti pouze zadané sekvence z ulohy
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Data stroje a provozni prostredi
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Specifikace
Polozka Specifikace

Zdroj napajeni | TFi faze 200 a2 230V £10% (50/60 Hz)
Vzduch 2 . MPa (ANR)
Spotieba 40 (60) L/min. (ANR) (Specifikace dvojitého robota AIMEX )
vzduchu +20 L/min (ANR) (pfi pousiti hlavice DX a jedné stanice lepiciho néastroje)
Rozméry L: 1,280 mm, W: 2,656 mm, H: 1,556 mm
stroje (D%%'ga-‘é’o’}f vyska: 900 mm)

Véaha stroje

1,450 kg (jediny robot), 1,720 kg (dvojity robot)
MFU-65I1: 100 kg
Zasobnik LTW2: 210 kg

Displej Provoz zaloZeny na piktogramech, kde dochazi k pfepinani mezi obrazovym
monitorem a ovladacim panelem.
Hladina hluku 67.8 dB (maximalni hodnota)

Barva natéru

Télo: Bila, stfibrna

Teplota: 15 az 35 stupnit C.

Prostfedi VlIhkost: 30 az 80% Rh

instalace * 3 Atmosféricky tlak: 750 hpa nebo vy$si * 5
Bezpecnostni *4

standardy IEC standard “, UL standard, oznaceni CE

Zdroj energie: 3fazovy 200 az 230 V + 10% (dalSi dulezité body najdete na dalSi strance)
Vypinaci schopnost jisti€e je 10 kA
Specifikace pfivodu vzduchu jsou nasledujici.

Rosny bod atmosférického tlaku: -17 stupnt C nebo nizsi.
Velikost ¢astic: 5 um nebo mensi.
Maximalni hustota obsahu oleje: 5 mg / m3.
P¥i instalaci stroje je nutny pfivod vzduchu.
Vlhkost by neméla byt kondenzovana. Doporucené instalacni prostiedi je nasleduijici.

Teplota: 15 az 30 stupriti Celsia.

Vlhkost: 50%.

Norma IEC (IP22: Standardizovana ochrana proti vniknuti ¢astmi téla, cizi material a voda.)
Pokud vsak splfiujete vySe uvedené podminky, ale atmosféricky tlak je téméF 750 hpa, kontaktujte spole¢nost Fuji.
Maximalni hodnota z méfeni naméfenych za podminek na Fuiji.

CNT-AIMEX [lI-13E
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Spotieba energie

Primérna spotfeba energie pro

Vypocitana maximaini spotfeba

Typ jednotky b&Znou vjrobu (KVA) (KVA)
Jeden robot 2.8 6
Dvojity robot 3.7 8.5
Zasobnik LTW 0.3 0.5
Jednotka zasobniku-
LTW2 0.3 0.5

Poznamka: Hodnoty se méni v zavislosti na podminkach pouZiti.

Pfi zavadéni tohoto zarizeni:

PFi zavadéni tohoto zafizeni vénujte pozornost nasledujicim dulezitym bodim.

1. Aby se zabranilo problémam, jako je hluk, kolisani napéti a vysokofrekvenéni zkresleni,
spole¢nost Fuji doporucuje pouzit vyhrazeny napajeci zdroj (ten, ktery neni sdilen s jinymi

jednotkami).

2. Nastane svodovy proud pfiblizné 30 mA. Z tohoto divodu existuji pfipady, kdy jsou pfi
pouZiti zafizeni pro detekci elektrickych poruch pro napajeni uZivatele vyZ?adovana opatfenti,
jako je omezeni poctu stroju pfipojenych k jisti€i. Kromé toho je pro stroj nutny také izolacni
transformator, aby bylo mozné fidit unik proudu. Je odpovédnosti uzivatele poskytnout
izola¢ni transformator jako soucast své napajeci infrastruktury.

3. Pri pouziti jistiCe pouzijte jisti€, ktery splfiuje nasledujici specifikace
* Jmenovity proud: 100 mA

Cas ovladani: 0,1 s nebo méné (vysoka rychlost)
Pamatujte, Ze na kazdé zakladné by mél byt nastaven jeden jisti¢ svodového proudu.

Doporucené specifikace izolacniho transformatoru

Polozka Specifikace
Faze 3-faze
Frekvence 50/60 Hz

Primarni napéti

PFizplsobte napéti napajeciho zdroje zakaznika.

(vstup)
Sekundarni napéti 200V +10%
(vystup) B
Kapacita Viz kapacita energie na pfedchozi strance.

Dulezité body

Oddélovaci transformator musi splfiovat doporu¢ené hodnoty

specifikace

Misto instalace

Doporuéuje se byt v blizkosti stroje

P
‘:<<‘
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2.2 Zakladni specifikace

Spoleéné specifikace modulu

03015 to 102 x 102 (32 x 180 mm)

az 38.1 mm 6

PoloZka
Pouzitelné | Rozméry
dily * 1 Vyska
Cipové ¢asti,
malé liché
Ptesnost Casti

umisténi * 2

+0.025 mm °, Cpk = 1.00 (30)
+0.034 mm 2, Cpk 21.33

Olovéné dily

+0.025 mm, Cpk = 1.00 (30)
+0.034 mm, Cpk = 1.33

(pasové

Rychlost . 99.95% (automaticka oprava neni zahrnuta)
vyzvednuti 5
35,000 / 40,000 cph
Propustnost JEITA (dfive EIAJ), standardni dily pasky JIS
*1 Pokud vSak pouzivate 7 palcové civky pro pasku 8 mm, pouZijte civky o Sifce
14,0 mm nebo mensi.
Velikost 4 mm paska: 7 palcové civky nebo mensi
pasky 8 mm paska: 13 palcové civky nebo mensi
Paska 12 az 104 mm: kotouce o praméru 15 palct nebo mensi
Podrobné informace - viz ,Specifikace jednotky zafizeni®.
Je mozné dodat dily pomoci nasledujicich jednotek.
Skladané podavace tyc¢i, vibracni podavace tyci, jednotlivé vibraéni podavace tyCi
Baleni Tyge podavace tyci, jednotlivé podavace tyci)
Podrobné informace - viz ,Specifikace jednotky zafizeni®.
Jednotka 276 (W) x 330 (L) mm (P¥i nakladani jednoho
zasobniku-LTW2: zasobniku)
Velikost (W) x 330 (L) mm (Pfi nakladani dvou
zasobnik 135.9 zasobnikd)
u Jednotka
zasobniku-M: 135.9 (W) x 322.6 (L) mm (standardy JEDEC)
Jiné Podrobné informace - viz ,Specifikace jednotky zafizeni*.
inc Dily pasek, ty&inek a tackii vyrobené podle norem JIS, JEITA (dfive EIAJ).
(Dily vyrobené podle norem EIA se povazuji za rovhocenné s dily
vyrobenymi podle norem JEITA (dfive EIAJ).)
Doba cteni N «
zakladni Pfiblizné 0,25 sekundy na znacku
znacky
Aplikace | presnost +0.100mm Cpk 21.00
lepidla polohy
*7
Propustnost 0,40 s / snimek
*1 . LiSi se v zavislosti na pouZité umistovaci hlavici.
*2. Lisi se v zavislosti na pouzité umistovaci hlavici. Pfesnost umisténi je zaloZzena na testech provadénych ve Fuji. Pfesnost umisténi nezahrnuje thlové odchylky. Existuji také pfipady, kdy nelze
zarucit vy$e uvedenou presnost kvili rozdilim v umisténi dill a presnosti tisténého panelu.
*3. Méfeno za podminek ve spole¢nosti Fuji a vyluguji se chyby zptisobené nastavenim podavace nebo balenim, jako jsou pasky a zasobniky.
*4. Toto je vak pro znacku o praméru 1,2 mm a vyluuje ¢as potiebny k cestovani od znacky ke znacce, zpracovani vidéni pro vlastni tvary znagek a Upravy chyb umisténi.
*5. Na zakladé optimalnich podminek na Fuji s umisténim obdélnikovych &iptl (hlavy H24 (S), normaini rezim / rezim priority produktivity)
*6. Pro umisténi dilt 25,4 mm (1 palec) nebo vice musi byt spinény nasledujici podminky.
Musi byt nacteny pozadované jednotky (OF hlava, speciaini uchopovadio). Podrobné informace - viz 4.2 Trysky, uchopovadia a jehly*.
*7. Jsou vyzadovany hlavy DX (lepici nastroje). Podrobné informace - viz ,6.1.7 Podpora aplikace lepidla (volitelné)".
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3. Konfigurace stroje
3.1 Prehled konfigurace stroje
Prehled konfigurace stroje
Nozzle * Tool(DX head) Head B Parts Camera Nexim

o2 R12 R4 51 I ‘ MG Standard POMC Fuji Flexa

oeM0 Nutpurposs mechaltcal chuck o VWide view. P qu.ax
Yieaoge nosaies (S M L) HOEM Sudelightl camera
Mubspurpose mechacal chuck HF

M
: . Nozzle station
\  Tool station
wu el T\
MFLLEGS
vl g fexndes MFUES

r I'XAT‘ Al

Sogke vy sick ey

Viraboey stk fenchs =

‘4;:).“-:\:’7!-:: "-,m','cv Ym‘g x:)n'l.t nw Con veyor .__b

ray uns LIWS
Dip P unit Tray usst LTW Sirgle comveyor
Rejert parts comeeyor (L. 1.5 M ray unil M x Doultle conmep
£ TS —

3.1.1 AIMEX I

AIMEX 1l se sklada z robota XY, umistovaci hlavice, panelového dopravniku, upinaée panelu, napgjeci jednotky a
kamerového systému. Tento stroj je vSe v jednom s vysokokapacitni podporou napdjecich jednotek s ohledem na
objem nakladani dild. Podrobnosti viz ,2.1 Specifikace".

3.1.2 Hlavice

AIMEX Ill se sklada z robota XY, umistovaci hlavice, panelového dopravniku, upinace panelu,
napdjeci jednotky a kamerového systému. Tento stroj je vSe v jednom s vysokokapacitni
podporou napajecich jednotek s ohledem na objem nakladani dild. Podrobnosti viz ,2.1
Specifikace®.

3.1.3 Hlavni dopravnik

Sitka dopravniku je standardnimi motory automaticky ménéna pii vyrobé panell rizné $itky.
Dvoijité konvektory nejen vyrabéji a dopravuji stejné typy paneld, ale také riizné typy panell a je
mozné ménit kazdou Sitku dopravniku samostatné. Podrobné informace - viz ,3.2 Dopravniky*.

3.1.4 Zalozni desky

U AIMEX lll je standardni typ zobrazen v diagramu A a pfi provadéni dvojité dopravy na dvojitém
dopravniku je mozné automaticky zménit Sifku kazdého pruhu az do 330 mm. P¥fi zméné vyroby
za u€elem provedeni jedné dopravy je mozné podepfit panely o Sifce az 610 mm, jak je
znazornéno na schématu B, bez nutnosti vymény zaloZnich desek.

PFi pouziti jednoho dopravniku je mozné podepfit vSechny velikosti panelll jednim typem zalozni
desky (znazornéno na schématu C). Vyménou zaloznich desek je také mozné podporovat riizné
referencni polohy pro pfedchozi / nasledujici faze. (Viz schéma D.)

zXXjE2kB
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Velikost panelu (W) (mm) Velikost zalozni desky (W) (mm)
Specifikace Diagram
dopravniku Metoda panelové Draha 1 Draha 2 Draha 1 Draha 2
dopravy
48 az 330 48 az 330 363.5 363.5 A
Duédlni doprava
Dvojity dopravnik
48 az 610 363.5 - B
Jednoduchy Jednoducha
dopravnik pfeprava 48 az 710 724 C
*1. Zalozni deska pro jeden dopravnik.
Standardni typ

Je mozné podporovat produkci s variabilnim mixem a variabilnim objemem beze zmény mechanickych prvkd.
Je mozné provadét od dualni produkce po velkou panelovou samostatnou produkci.

No need to change
~ Lane2 363.5 backup plates 363.5
48~330 = ckup p e
= 1 ) 4560
48~330 Lanel 363.5 L378.5 3635
DiagramA DiagramB

Typ velkoplosné dopravy

PFi vyrobé pomoci jediného dopravniku pro velké panely se jedna o typ znazornény v diagramu C.

Backup plate

"

48t0710

Conveyor rails Oisgame
Kdyz jsou stroje NXT a AIMEX Il (S) pfimo pripojeny

Nasledujici tabulka ukazuje podporované velikosti, kdyZ podpora neni mozna se standardni
referencni polohou (A), jako kdyZ je dopravnik pfedchozi / dal$i faze vysunut dopfedu.

Velikost panelu (W) Velikost zalozni desky (W)
e mm) (mm)
Specifikace . ( .
: Metoda panelové . . . . Diagram
dopravniku dopravy Draha 1 Draha 2 Draha 1 Draha 2
4872z 200 v
(48 a7 478) 1 148 az330 238 393.5 D1
Dvojity 48 az 280_ -
dopravnik Dudlni doprava | (48a2558) ' | 48 az 330 312 363.5 D2
487az 318 v
(48 a2 598) ' |48 aZ 330 3515 363.5 D3

*1. Maximalni velikost panelu pfi zméné vyroby v jednom pruhu se méni pfi zméné velikosti zalozni
desky.

*2.  PFi pouziti této zalozni desky se zadni dopravnik posune do polohy dale dopfedu od standardni polohy
(Sitka panelu: 330 mm).

. __
=
3935 48t0330 Lane2 3635 48to3d o'“i 3635
—_—
EECTEE T 365
7 o L iamer | |93 ool | anel | 51
il

DiagramD1 DiagramD2 DiagramD3
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3.1.5 Kamerové jednotky (rozpoznavani dilt)

Pouzitim kamerové jednotky upevnéné v lizku kazdého modulu je vyzvednuti dilu zpracovano a
béhem umisténi jsou pouZity posuny. Zpracovani obrazu vSech &asti se provadi pomoci
frontlightingu (metoda reflexniho zobrazovani).

Podrobné informace - viz ,3.4 Specifikace kamery*“.
3.1.6 Kamerové jednotky (rozpoznavani znacek)

Kamerové jednotky ptipojené k hlavni ¢asti kazdého modulu jsou
slouzi k nahledu zpracovani vychozich znacek panelu za tcelem urceni
polohy panelu a vyrovnani polohy pfi umist'ovani dild.

Rozpoznani typu panelu je dale dosazeno ¢tenim 2D kodu na panelu.
(Volitelna funkce Fujitrax)

Zorné pole kamery 9.1 x9.1 mm

0,0 x 0,5 nebo vetsi (Dalsi specifikace jsou shodne s
356B2147 kamerou vychozich znacek pouZivané na
pfedchozich strojich.)

Poznamka: Pouze kruhové znacky, ¢0. mm nebo vétsi

Vychozi velikost znacky

Kromé toho je mozné pouzit panely skrz diry nebo pozemni znacky jako zakladni znacky, pokud

JS enlnnn\l hQQlQHIIII!“I nnrlmlnl(\l

) Tvary pruch02|ch otvoru 18: 08: 805 jsou stejné jako standardni tvary znacek\
Fuji.
2) Velikost prichoziho otvoru nebo znacky je 3 mm nebo méné.

3) V zorném poli neexistuji zadné dalsSi znacky se stejnym tvarem.

4) Rozdil v kontrastu mezi pozadim a znackami je 100 nebo vice.

5) Kolem priichoziho otvoru nebo okraje znacky nejsou Zadné necistoty nebo Skrabance.
\6) Na okraiji prlichozich otvorti nebo znacek na zemi nejsou zadné nerovnosti. )

3.1.7 Trysky, uchopovadia a jehly

Pfedméty pfipevnéné k hlavici, aby bylo mozné pomoci této hlavice sbirat ¢asti. Tyto trysky podporuji
Sirokou $kalu velikosti dild. Je také mozné mit pruznou podporu pro tvarované dily pomoci
uchopovacl pro manipulaci s dily.

3.1.8 Stanice trysek a stanice automatickych nastroju

Tato jednotka automaticky vymériuje trysky pfipojené k umistovaci hlavé. Typy, které maji
byt vybaveny, se li8i podle typu umistovaci hlavice a modulu.

U kazdého typu je mozna rychla vyména bez pouziti nastrojl a stroj po vyméné automaticky
rozpozna typ jednotky.

Stanice s automatickym naradim je jednotka, ktera uklada automatické nastroje (R12, R4).
DynaHead (DX) mUze automaticky vyménovat tam nactené automatické nastroje.

3.1.9 Zasobovaci jednotky (podavaci palety, zasobniky)

a tuto jednotku Ize vkladat podavace.

Ve spodni ¢asti podavaci palety je pfipevnén uloZzny box na odpadni pasku. Podavace Ize
vymeénovat pfi vyrobé panell.

13
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3.2 Dopravniky

3.2.1 Panelova doprava

Polozka Specifikace
Zleva doprava / zprava

Smér dopravy panelu doleva

900 (+15,-5) mm, 950 (+15,-5) mm *3

\VySka dopravy panelu se

voli pfi objednavce stroje.

Zpusob dopravy Zpusob dopravy
Dvoijity *
dopiazl/nl’k PFi nepfetrzitém vytvareni: 0 sekund !
Doba
nakladky

Jednoduchy 2.9 sekund

dopravnik (pfekryvajici se doprava, vyrovnavaci doprava
1.5 kg nebo méné

(AZ 6 kg pfi pouziti t&éZkych pfepravnich specifikaci.)

Zmény 8ifky podle motoru pro nastavitelnou stranu s odkazem na
stranu 1.

Zména Sifky dopravniku Bé&hem multiprodukce je mozné je mozné provést zménu zadanim
referencni kolejnice.

Doporucujeme zadat kolejnici 3 a kolejnici 4 jako referencni
kolejnice.

)

Max. pfepravitelny naklad

*1. 0 sekund neni mozné pfi pouziti funkce korekce polohy zastaveni panelu.

*2.  VySe uvedeny obrazek byl méfen za podminek na Fuiji. Existuji pfipady, kdy vySe uvedeny obrazek nelze
zarugit kvuli rozdilim v umisténi dild a pfesnosti panelu.

*3.  Vyménou nivelacnich desek (8 typu) Ize podpofit dopravni vySku 900 az 950 mm. Je vSak zapotfebi
vyhrazeny kli¢. Jako soucast sady také pouzijte lepici félii, abyste opravili odchylku polohy stroje.

14
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3.2.2 Pouzitelné panely
Velikost Typ dopravniku Jednoduchy dopravnik Dvojity dopravnik
prepravovatelné
ho panelu Typ vyroby Jednoduchy (mm) Jednoduchy (mm) Dualni (mm)
(D-x8) (Dx8) (Dx$)
\ U AY 7 AY 7
Bé&zZné minimum 48 x 48
Maximum Normalni vyroba 1,068 x 710 1,068 x 610 1,068 x 330

(774 % 704) (774 % 804) F74%324)

sména 2 1,068 x 710 1068 x 610 1068 x 330
(924 x 704) X X
(924 x-604) (924-x-324)
Prodlouzeny dopravnik 1,500 x 710

(\'If\!ba) (1500 704

{TOUU X194}

Mozna oblast umisténi (Sifka): Velikost panelu - oblasti mrtvého prostoru

Mrtvy prostor

Mrtvy prostor: 3 mm

Dead spaces on placement
ard other surfaces

o L o
s -

Corveyance direction]

.
T
v

e

T

Tloustka 0.4 az 6 mm
panelu Je mozna volitelna podpora pro 0,3 mm (specifikace dopravy tenkého panelu)
Material Sklo-epoxid, kompozit, papirovy fenol, oxid hlinity, polyimid atd.
panelu (Konzultujte s Fuji ohledné podpory pro keramické panely)
Osnova e
panelu o = 2
NN |
AZ do 2.0 mm
Pozmamka:Pokud-to-podminky dovoluji, {ze s-omezenfmi-podporovat ohnuti nahoruaz4mm:
Pfedem L . . o e “
hamontovan Zavisi na typu umistovaci hlavy. Podrobnosti viz ,Specifikace hlavy 3.3".
a vyska dilu
na povrchu
umisténi
Pfedf?l?”tg,‘l’a PF pouZiti zaloznich kolik Pokud nepouZivate zalozni piny
na vysxa dil Az 25 4 mm $250,8 mm
na zadni
strané
g @Q (8 0L fiss
/ ERAvACE:
; : '
Ho| 254 - : g0Aa
PR R RRF R ' 3 3
e— ﬁf_ﬁﬁ’w
3 3 T i
5 5

Poznamka: Je nutny 3 mm vycnélek od okraje panelu v mrtvém prostoru na strané svorky.

Poznamka: Pro dopravni plochu je nutna pfijimaci plocha 50% nebo vice. Poradte se také s Fuji, pokud
deformaci panelu smérem dol na dopravni ploSe s vyfezem na obou stranach.

Poznamka: Pokud je poZadovana moznost zalohovani panelu, poradte se s Fuji.

dojde k

*1. Podporovany jsou pouze DX (R12, R4, S1), H24S, H24G, H24 a V12.
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3.2.3 DalsSi omezeni
Vyrovnavaci polohy podle sméru dopravy na jednoduchém a dvojitém dopravniku
Jednoduchy dopravnik Dvojity dopravnik
Standard
direction
Production area Buffer Lane 2
Buffer Production area |
Reverse
direction Buffer Production area Lane 1

- Production area Buffer

je nutna vyména jednotky.

Poznamka: Aby bylo mozné zménit smér dopravy,

Poznamka: VySe uvedena konfigurace plati bez ohle
na smér dopravy.

du

Funkce pro zkraceni doby prepravy

Pomoci nasledujicich funkci je mozné zkratit dobu pfepravy.

Funkce vyrovnavaci paméti

Tato funkce dodava jeden panel navic k panelu vyrabénému ve stroji, aby se snizila doba

prepravy.

Maximalni vyska dilu pro vyrovnavaci pamét panelu

Specifikace maximalni vysky dilu pro vyrovnavaci pamét se liSi v zavislosti na hlavici.
Ukladani do vyrovnavaci paméti je mozné, kdyz ,H = tloustka panelu + vysSka

predmontovanych dild“ lezi v hodnotach v tabulce nize.
Ostatni hlavice

Hlavice Dyna H24 H<11.5
R12 H<11 HO8M H<16.5
R4 H<12.5 HO2F H<23
S1 H<23 HO1 H<23

OF H<23

Poznamka: U Dyna hlavic se maximalni vysky liSi v zavislosti na typech automatickych nastroju

pouzivanych pro vyrabéné panely.

Poznamka: V jinych nez vySe uvedenych pfipadech existuje riziko, Ze muze dojit k ruSeni predem

namontovanych dilG na panelu vyrovnavaci paméti.

Musi byt spInéna vySe uvedena €ast dilu a také panely musi byt v niZze uvedenych velikostech.

Velikost naraznikového panelu (L) v mm Mnohonasobna
BéZn4 vyroba vyroba
Jednoduchy az 420 mm
(viz poznamka)
Dvojity Jednoduchy dopravnik X
dopravnik Dualni dopravnik X az 420 mm
(viz poznamka)

Poznamka: Pfekryvajici se pfepravu nelze provést, pokud velikost panelu pfesdhne 400 mm.

Poznamka: Kombinace hlavy DX a hlavy H24 neni podporovana.

16
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2. Prekryvajici se dopravni funkce
Je mozné zkratit dobu nakladky nalozenim panelt z pfedchoziho stroje sou¢asné s vykladanim

vyrobenych paneld.

Velikost prekryvajiciho se panelu| Pyi pouziti P11 pouziti
(L) v ukladani do ukladani do
mm vyrovnavaci vyrovnavaci
pameéti paméti
Jednoduchy az 400 az 733
Jednoducha
Dvojity doprava az 400 az 733
dopravnik | Duélni doprava az 400 az 733

Poznamka: Kombinace hlavy DX a hlavy H24 neni podporovana.

17
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Poloha referencni kolejnice

Referencni polohy dopravniku jsou uvedeny nize.

L=
Referencni kolejova draha
1 L—> 1 ZEEEL—L

-

Straﬁtisfjﬁ3 1

Referenéni kolejova draha 2

2BEEEL—)L

Referenéni kolejova draha 2 (mnohonasobna

wpeba), 2 ELAEL —)L ()L F 4 EERY )

e _\% S@@W

s

. j

Pokud se zméni velikost zalozni desky, zméni se také referencni poloha drahy 2, jak je uvedeno nize.

Viz schémata D1 az 3 v ¢asti ,3.1.5 ZaloZni desky".

Velikost zalozni

drahy 2

desky Standard Diagram D1 Diagram D2 | Diagram D3
363.5 mm 238 mm 312 mm 351.5 mm
Referenéni poloha | 1351 mm 1219.5 mm 1299.5 mm 1337.5 mm

18
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3.3 Specifikace hlavice
3.3.1 Seznam hlavic
Vysokorychlostni hlavy
H24S H24G
e
% r
Polozka ) !
Y-
MnozZstvi trysek 24 24
Velikost dilu 03015 a2 5.0 x 5.0 ° 03015 a7 5.0 x 5.0 °
Vyska dilu 2mm 2 mm
Pfedem namontovana vyska dilu (na 2 mm 2 mm
horni ploSe)
Baleni Paska Paska
Standardni Rezim priority | Standardni Rezim priority
rezim produktivity rezim produktivity
Cpk 21.00 10.025 =3 +0.038 3 10.025 -3 10.038 -3
Pfesnost umisténi
(obdélnikoveé Cipy a *3 *3 *3 *3
malé liché &asti) * 1 Cpk 21.33 +0.034 +0.050 +0.034 +0.050
Propustnost * 2 Cph|  AIMEX Il 35,000 40,000 35,000 37,000 4
(tfisek za hodinu)
Vymeéna trysek ) O
Vysokorychlostni hlavy
H24 V12
Polozka ( '
i
‘:‘
MnozZstvi trysek 24 12

0402 (01005") az 7.5 x 7.5 mm

Velikost dilu 03015 a2 5.0 x 5.0 mm 5
Vyska dilu 2mm 3 mm
Pfedem namontujte vysku dilu (na
. 2 mm 3 mm
horni plochu)
Baleni Paska Paska
Standardni | Rezim priority
rezim produktivity
Cpk 21.00 10.025 =3 10.038 =3 +0.038 =3
Stazena presnost umisténi
(Cipy a malé liché casti)*{  Cpk 21.33 10.034 =5 10.050 =3 +0.050 -3
Propustnost * 2 o
Cph (tfisek za AIMEX 111 35,000 37,000 26,000
hodinu)
Vyména trysek O O
19
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Mnohonasobné
hls

HVACE

HIawce__yna (DX)

*6
HO8M(Q) |
Poloz .LJ
ka Lepici
T nastroj
A AN NPT Y L Q n A 4 4
VINOZSIVITrySex O (74 G T T
) 1608 (0603")
Velikost di 0603 (0201 % az  |0402(01005") |1608 (0603") [aZ 102 x 102
elikost ailu 45 x 45 mm 13 az7.5 x*57.5 az15x 15 “2mm
mm mm yZaYaY anny 13
mm (32 x100)
VW& ka-dila 412 P Lo JIONNN A5 mm 295 4 mm
VyD[\(J ama ot T oo o
Pfedem namontovand vyska
dilu 13 mm
. S mm 0.0 MM 295.4mm Z290.4mm
(na hornim povrchu)
Paska, zasobniky Paska Paska
Baleni tyCe Paska zasobniky; | zasobniky;
€ €
Standardni
rezim  Rezim priority
broduktivity
Presnost Cpk | +0.040 +0.045 1£0.038 -3 £0.040 +0.030
umisténi 21.00
(trisky a malé  Cpk
fché Aty »133| +0.053 | +0.060 +0. 0O +0.053 +0.040
Propustnost 2 AINMEY
Cph (tfisek za r‘"‘”l'l‘l" 13,000 14,000 27,000 12,000 0,800
hodinu)
Vyména trysek [e] O 18:08:8050 ¢} [¢]
Hlavice pro velké liché ¢asti
F‘m
Polozka
Mnozstvi trysek / jehel 1 1 tryska 1 uchopovadlo 2.
Standardni kamera "3
1608 (0603") az
1608 (0603") az 1608 (0603") az
74 x 74 mm (32 x 162)
Velikost dilu 74 x 74 mm . - 13 74 X74 mm 55
Kamera s bo¢nim svétlem
(32x162) w1 . (32 x 180)
1608 (0603") az
35 x 35 mm (35 x 150)
25.4 mm 38.1 mm
Vyska dilu 25.4 mm -
(v€etné vedeni)
Vyska vedeni 6.0 mm
Pfedem namontovana vyska dilu
3 25.4 mm 38.1 mm 25.4 mm -
(na hornim povrchu) * 16
Baleni Paska, zasobniky, tyce Paska, zasobniky, tyée Paska, zasobniky, tyée
Presnost . L
Limisténi Rezim priority
produktivity
Presnost umistdni Cpk 21.00 £0.030 £0.030 £0.025 +0.030
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Pfresnost umisténi je zaloZena na testech provadénych ve Fuiji.
Hodnoty propustnosti jsou zaloZzeny na testech provadénych ve
Fuji. ZaloZeno na optimalnich podminkéch na Fuji s umisténim
obdélnikovych €ipa. U dild 03015 mm se doporucuje pouzit
standardni rezim.
Podrobnosti najdete v ¢asti ,3.3.2 Provoz trysek®.
(Olovéné dily) 1 | gp »1.33 £0.040 £0.040 £0.034 | 0.040
Propustnost 2 3,000 (Predni svétlo / tryska)
Cph (tfisek za AIMEX I 4,200 2,500 (Predni svétlo / 7,300 7,700
hodinu) uchopovag)
Vyména trysek @) 0 0] O

*1.
*2.

*3.

*4.

*5.

*B.
*7.

*8.

*9.

*10.

*11.

U hlavice HO8M nelze pouzit dily s délkou uhlopficky vétsi nez 20 mm a povrch pro vyzvednuti DL # P
pouziti hlavy HO8M (Q) je nutné mit vybavenou kameru pro dily se Sirokym zornym polem (kamera pro

soucasti P05, MPO5CL).

U dila, které pouzivaiji trysku, jsou u dild s vySkou 17,4 mm << 25,4 mm vyzadovany kratké trysky. U dil(,
které pouzivaji mechanické sklicidlo, jsou vyZadovany kratka mechanicka skli€idla pro dily s vySkou 21,5 mm
<H = 25,4 mm. Rovnéz u dild s vySkou dilu 15,5 mm <h < 21,5 mm existuji pfipady, kdy je vyzadovano kratké
mechanické skli€idlo, proto se pfed pokradovanim obratte na zastupce spole¢nosti Fuiji.

Pro drzak A (provoz s jednou tryskou), 68 x 68 (32 x 91) mm; nebo Ghlopfi¢ka 97,5 mm nebo méné a
kratka strana 32 mm nebo méné.

Podporované velikosti dilt pro provoz se 2 tryskami jsou 1608 (0603 ") az 8 x 28 mm (nebo dily s
uhlopfickou 40 mm nebo méné).

Podporované dily jsou také dily s délkou Uhlopficky 166 mm nebo méné a kratSi stranou 32 mm nebo méné.

K umisténi dill 25,4 mm nebo vysSich je zapotfebi vyhrazenych uchopovacu. Podrobnosti o
specifikacich pro specialni uchopovace najdete v ¢asti ,4.2 Trysky, uchopovace a jehly“.

Pokud jsou zadany hodnoty ruéniho odsazeni z vysledk(h méreni pfesnosti umisténi, pfesnost
umisténi pro tuto trysku bude + 0,030 mm (Cpk = 1,00).

Pripravte dopravnik vyfazenych dilt, ktery podporuje velikost dilu, kdyz kratka strana dilu pfesahuje 40 mm
nebo dlouhd strana pfesahuje 80 mm.

Maximalni vyska dilu pro dily vétSi nez 74 x 74 mm nebo 32 x 100 mm je 11,2 mm.

PFi podpofe vySe uvedenych &asti je nutné pouzit hlavy DX podporujici velké ¢asti a moduly podporujici
1,5palcové soucasti. (Jednotka zasobniku LT, ktera podporuje 1,5 palcové sou€asti, neni nutna, protoze
vySka soucasti nepresahuje 1,0 palce.)

Podrobné informace - viz ,,6.1.9 Podpora aplikace lepidla (volitelné)*.
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3.3.2 Provoz trysek

H24S, H24G, H24 provoz trysek

Provoz 24 trysek: Uhlopfi¢né az 3,69 mm (kazda strana 3,2 mm nebo méné)
Provoz 12 trysek: az 5,0 x 5,0 mm

Dulezité body pfi pouzivani 12 trysek
V drzacich, které se nepouZzivaji pro vyrobu, je nutné mit trysky ¢1,3 mm nebo mensi.
Nastavte celkové mnozstvi 24 trysek v€etné trysek pouzivanych pro vyrobu a trysek
¢1,3 mm nebo menSich ve stanici trysek.
Poznamka: Pokud neni k dispozici dostatek trysek ¢1,3 mm nebo menSich, je mozné pouzit 6
trysek: az 7,5 x 7,5 mm nebo uhlopfi¢né 10 mm DL # GKHdchG7andYis. 5 mm bez trysek.

Provoz trysky IV12
Provoz 12 trysek: uhlopfi¢né az 7,5 mm (kazda strana 6 mm nebo méné)
provoz se 6 tryskami: az 7,5 x 7,5 mm

Provoz trysky DX (R12)

Provoz 12 trysek: Az 5 x 5 mm nebo 7,5 Uhlopfiéné (kazda strana 6 mm nebo méngé)

Provoz trysky HO8M
Provoz s 8 tryskami: az 12 x 12 mm (nebo Uhlopfiéné 16 mm nebo méné)

Provoz se 4 tryskami: az 24 x 24 mm (nebo uhlopficné 32 mm nebo méné a Y je 20 mm nebo méne)

Provoz se 2 tryskami: az 31 x 31 mm (nebo Uhlopfic¢né 43,8 mm nebo méné)
Provoz jedné trysky: az 45 x 45 mm

31 x31mn Diagonal 43.8mm
24%24mm 45X45mm

AL

— g e = Y | o Yot k=
12X12mm | o o _}_ e _%_ - 1 '—;". i

=D . N
TR g = 1
Diagonal 16mm i : e

8 nozze specifications 4 nozzle specifications 2 nozze specifications Single nozzle spedificatiors

Dily pro podavace a zasobniky by mély byt dodavany ve sméru XY, jak je znazornéno na nasledujicim obrazku.

Y
t 200r less
x =

Lze také kombinovat vice operaci trysek. Provoz trysek je automaticky pfifazen podle ¢asti,
které maji byt umistény.

(Priklady kombinovaného provozu trysek)

T

i
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3.3.3 Hlavice s funkci kontroly pritomnosti dilt

Nasledujici hlavice jsou nalozeny s funkci kontroly pfitomnosti dilt, aby se zabranilo Spatné kvalité
kvili chybéjicim dildm

Polozka HO2F 3 HO1 DX (S1)
Pfitomnost dild
zkontrolujte funkci
*q %o VYPNOUT 7,300 4,200 5,800
Propustnost ™
Cph Pfitomnost dill
Fi i zkontrolujte funkci
(tfisek za hodinu) ZAPI\iOUT 7.300 4.200 5800
(Zkontrolujte pred a
po umisténi)
Pouzitelné dily pro funkci kontroly pfitomnosti | Dily, ze kterych pfi
dilt vyzvednuti <- <
neuchazi vzduch
VSechny trysky jiné
nez mechanické <. <.
skli¢idla nebo
PouZitelné trysky MELF trysky.

*1.  Hodnoty propustnosti jsou zaloZzeny na testech provadénych ve Fuiji.

*2. Propustnost, které Ize dosahnout pfi pouziti funkce kontroly pfitomnosti dilt (kontrola pfed a po umisténi)

spolecné s funkci kontroly dilu, je stejna jako pfi pouziti pouze funkce kontroly pfitomnosti dil(i (kontrola
pfed / po umisténi).

*3. Pokud je pramér trysky 2,5 mm nebo vice, doporucuje se pouzit trysku s gumovou podlozkou.
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PFislusné hlavice podrobné popsané nize mohou pouzivat nasledujici funkce.

Funkce kontroly pfitomnosti dild

—  Zkontroluje pfitomnost dil{i po vyzvednuti a pfed a po umisténi, také provedte kontrolu po

vyzvednuti.

Funkce obracené kontroly dilti

—  Zkontroluje vysky dilt a zkontroluje, zda jsou dily obracené.

&
%3

H24S,H24G, H24

Polozka Prioritni rezim Prioritni rezim
Stiarr:adi?r:?n produktivity produktivity
(H24S) (H24G, H24)
Funkce kontroly pfitomnosti
4116 VYPNUTA AIMEX Il 35,000 40,000 37,000
Propustnost
2 Funkce kontroly
Cph pritomnosti dild ZAPNUTA AIMEX IIl 35,000 40,000 37,000
(tFisek za (Kontrola pfed a po
hodinu) umisténi)
Kontrola kamene AIMEX Il 35,000 40,000 37,000

Pouzitelna velikost dilu

Stejné jako standardni hlavy
(viz ,3.3 Specifikace hlavy*)

Vyska pouzitelné funkce pro kontrolu pfitomnosti dild
(v€etné tolerance)

0. mm nebo vysSi (0.07 mm nebo vyssi)

Funkce kontroly pouzitelné vysky dild * 3
véetné tolerance)

H24S, H24G, H24: 0.1 az 1.2 mm
(0.07 to 1.2 mm)

Velikost dilu (mm) / mozna

Vramci1x1mm/0.12az 0.2 mm

- o4
Kontrola vysky dilu plocha pro kontrolu vysky (mm)
Vradmci3 x 3 mm/0.12 az 1.2 mm
Kontrola obraceného dilu > 0
V8echny standardni
Pouzitelné trysky trysky
Polozka V12 DX (R12)
Funkce kontroly .
piitomnosti dili AIMEX III 26,000 © 27,000
VYPNUTA
Propustnost Funkce kontroly
.72 pfitomnosti dilt 6
Cph (tfisek  |ZAPNUTA (Kontrola pred AIMEX Il 26,000 26,000
za hodinu) a po umisténi)
Kontrola kamene AIMEX III 26,000 © 26,000

Pouzitelna velikost dilu

Stejné jako standardni hlavice
(viz ,3.3 Specifikace hlavice")

Vyska pouzitelné funkce pro kontrolu pfitomnosti dild
(v€etné tolerance)

0.12 mm nebo vyssi
(0.09 mm nebo vy$si)

Funkce kontroly pouzitelné vysky dild * 3
(v€etné tolerance)

0.12az1.2mm
(0.09 az 1.2 mm)

. % Velikost dilu (mm) / mozna
Kontrola vysky dilu plocha pro kontrolu vy$ky (mm)

Vramci1x1mm/0.12 az 0.2 mm
Vramci3 x3mm/0.12 az 1.2 mm

Kontrola obraceného dilu 2

0

Pouzitelné trysky

Trysky s gumovymi podlozkami nelze pouzit
s funkci kontroly pfitomnosti dil
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Polozk
a HO8MQ
Funkce kontroly
pFitomnosti dilu AIMEX Il 13,000
VYPNUTA
ProQE§2tnost Funkce kontroly
pFitomnosti dilu
Cph (tfisek za| ZAPNUTA (Kontrola AIMEX Tl 13,000
hodinu) pfed a po umisténi)
Kontrola kamene AIMEX 111 13,000
Pouzitelna velikost dilu AZ 12 X 12v mm
(diagonalné 16 mm)
Vyska pouzitelné funkce pro kontrolu pritomnosti dilt 0.12az6.5mm '
(v€etné tolerance) (0.09 az 6.5 mm)
Funkce kontroly pouzitelné vysky dilG * 3 0.12az 1.2 mm
(v€etné tolerance) (0.09 az 1.2 mm)
Velikost dilu (mm) / mozna az 3 x3 mm

Kontrola vysky dilu s

plocha pro kontrolu vysky

(mm)

0.1az1.2mm

Kontrola obraceného dilu

*5

O

PouZitelné trysky

VSechny standardni

trysky

*1.  Hodnoty propustnosti jsou zaloZzeny na testech provadénych ve Fuiji.

*2. Propustnost, které Ize dosahnout pfi pouziti funkce kontroly pfitomnosti dil(i (kontrola pfed a po umisténi)
spole¢né s funkci kontroly dild, je stejna jako pfi pouziti pouze kontroly pfitomnosti dild (kontrola pfed / po

umisténi).

*3. Tombstoning nelze detekovat, pokud soucet rozméra tloustky dilu t a hodnoty tolerance tloustky t a

vztah velikosti téla dilus X nebo Y jet- At<XneboY <t +1t.

*4. e mozné detekovat Casti vétSi nez 3 x 3 mm. Tato funkce vSak zaru€uje pouze detekci dild o rozmérech 3 x
3 mm nebo méné.

*5. Dily, pro které Ize urcit stranu, jsou minimalni dily, které splfiuji vSechny nasledujici podminky.

Velikost v€etné vodi¢l musi byt 3 x 3 mm nebo méné (1 x 1 mm nebo méné u dild s vySkou 0,12 az 0,2 mm).

' Vedeni je na obou stranach (nalevo a napravo od sméru napajeni). (Viz nasledujici diagram.)

Vyska dilu musi byt v rozmezi 0,12 az 1,2 mm.

U dilli, u nichz je prekro¢ena velikost dilu X = 2,1 mm a Y = 2,0 mm, a uvnitf dutiny je velka vule, v§ak
existuji pfipady, kdy nelze spravné urcit stranu dilu.

-

K

7

*6. CPH je 25 000 pfi umisténi dili 0402 (01005 ").

Leads on both sides

*7. Pokud je vyska dilu 0,12 az 0,2 mm, je vyzadovan rozmér dilu 3 x 3 mm nebo mensi.
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3.3.4 Specifikace kombinace hlavic

NiZe jsou uvedeny kombinace hlav na dvojitych robotech.

Strana 2
Bé&zna H24,
vyroba H24G, V12 HO8M HO1 HO2F OF DX
H24S
H24(G)(S) 0 Zadny | Zadny | Zadny | Zadny | Zadny | Zadny
V12 Zadny o} Zadny | Zadny | Zadny | Zadny | Zadny
- HO8M Zadny | Zadny 0 0K 0K Zadny 0
HO1 Zadny | Zadny Ok 0 0 0 0
HO2F Zadny | Zadny O 0 0 0 0
OF Zadny | Zadny | Zadny o) ¢} Zadny ¢}
DX Q234 | Zadny 0 0 0 0 ¢}

*1. U hlav HO8M s IPS plati omezeni vySky pfedmontovanych dild 13 mm.

U hlav HO8M bez IPS se toto omezeni liSi v zavislosti na typu vyroby.

- Provoz v jednom pruhu: Podporuje souc¢asti az do 25,4 mm (podporovano ovladanim poradi umisténi).
- Vyroba ve dvou pruzich: Existuje omezeni vysky dilu na 13 mm.

*2. To je omezeno na jednu vyrobni operaci. (Dréaha 1 pouze pfi pouziti dvojitych dopravnik()

*3. P¥i pouziti kombinace hlavy DX - H24 neni mozné pouzit automaticky sbérac kolik( na hlavé H24
na strané 2.

*4. Preprava tlumicu a prekryvajici se doprava nejsou podporovany.

Strana 2

Mnohonasobna
vyroba Hz(g()G) V12 HO8M HO1 HO2F OF DX
H24(G)(S) 0 Zadny | Zadny Zadny | Zadny Zadny Zadny
V12 Zadny 0 Zadny | Zadny | Zadny | Zadny | Zadny
~|  Hosm Zadny | Zadny 0 Zadny | Zadny | Zadny | Zadny
& & Hot Zadny | Zadny | Zadny 0 0 0 0
HO2F Zadny Zadny | Zadny 0 0 0 0
OF Zadny | Zadny | Zadny 0 0 0 0
DX Zadny | Zadny | Zadny ) 0 0 )
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3.3.5 Specifikace olovénych a narazenych dila

Specifikace olovéného dilu a narazového dilu se liSi v zavislosti na rozmérech soucasti u kazdé hlavy.

(Pouziti ru€nich offsetd zalozenych na PAM ve stroji.)

zXXjE2kB

. H24S, H24G, H24 H24S, H24G, H24
Polozka .
Standardni
rezim Rezim priority produktivity
Olovéné dily Velikost dilu az az az az az az az az
* (Velikost (mm) 1.9x1.9 27x27 | 38x38 | 5x5 [1.9x19 | 27x27 38x38]| 5x5
Vg"#]é Minimalni | 0.28 040 | 055 |0.62 | 040 050 | 060 | 065
vedeni) rozte€
Minimaini | 5 14 0.18 022 |o028 | 017 0.20 024 | 030
Sirka
Minimalni | 4 44 0.22 033 |034 | 023 0.30 0.35 0.35
rozte€
‘? Velikost dilu| — az az az az az az az az
Narazmikové (mm) 19x1.9 |[27x27 | 38x38 | 5x5 |1.9x1.9 |2 x27 [ 38x38 | 5x5
dily Minimalni
al 0.30 0.40 050 |0.80 | 0.40 0.50 0.65 1.00
rozte€
- 0.15 0.20 025 |040 | 020 0.25 0.30 0.50
pramér
Minimaini | 4 45 0.20 025 |040 | 0.20 0.25 0.35 0.40
rozte€
Polozka V12, DX (R12)
Velikost
dilu az az az
Djl \?Yﬁdeni (mm) 1.9x19 |2 x28| 5x5
elikos T
diInghr[Buﬁe Mlnlmavlm 04 . 0.65
vedeni rozteC
Minimalni | 47 0.2 03
Sitka
Velikost
dilu az az az
Naraznikové (mm) 7x27 3.8x3.8 5x5
dily A
Minimalni | = 5 065 | 1.0
rozte€
Minimalni | 55 03 | 05
pramér
Minimaini | = ¢ 55 035 | 05
rozte€
27
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Polozka HO8M
Olovéné Velikost
dily diku az az az az
* (Velikost (mm) 12x 12 16x16 | 30x30 | 45x45
vg”t%é Minimalni 0.4 05 0.65 0.9
vedeni) rozteC
Minimalni {4 47 0.2 03 0.4
’ Sitka
Minimalni 0.23 0.3 0.35 0.5
rozted
\Velikost dilu az az az az
. . (mm) 14 x 14 16x16 | 22x22 | 45x45
Naraznikov Minimaint
é dily inimarni 0.4 0.5 0.65 1.0
rozted
Minimaini | o055 | 925 | 03 05
pramér
Minimaini | 45 | 025 | 035 | 05
rozted

kamery. Viz ,3.4 Specifikace kamery (rozpoznavani dil)“.
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3.4 Specifikace kamery (rozpoznavani dila)
3.4.1 Specifikace dilli fotoaparatu

Pouzitim kamerové jednotky upevnéné v 1izku kazdého modulu je vyzvednuti dilu zpracovano a béhem umisténi

jsou pouzity posuny.

Zpracovani obrazu vSech ¢asti se provadi pomoci frontlightingu (metoda reflexniho zobrazovani).

Fotoaparat s dily
P0O4CL
(Standard)

Predni svétlo

Kamera s dily P05

Kamera s
boénim svétlem

Osvétleni e Pfedni osvétleni Pfedni a postranni osvétleni
(Podpora létajiciho
vidéni)
Stroj AIMEX 111 AIMEX 1l AIMEX 111
H24, H24G, H24S
. ! ’ y HO8M(Q),
Hlavice V12, HOZ(I;,FHOL DX, HO2F, HO1, OF HO2F, HO1, OF
Jedina mozna 38 x45 mm 38 x45 mm 35 x 35 mm
velikost ziskani
Zorne pole 61.3 x 61.3 mm 75 x 75 mm 52.1 x 52.1 mm
kamery
. ] 1 1 25.4(38.1) 'mm °
Vyska dilu 254 (38.1) ' mm 254 (38.1) ' mm 6 mm nebo méné pro &epy a jiné vyénélky (vystupky). * 4

Vystupek Eepu ze spodni strany dilu je 2 mm nebo vice * 4

Minimalni rozte¢ Vedeni: 0.24 mm

Vedeni: .30 mm

2 Vedeni: 0.24 mm
Naraznik: 0.30 mm Naraznik: .40 mm Naraznik: 0.40 mm
Cep: 0.40 mm
inimalni Vedeni: 0.12
Minimalni Vedeni: 0.12 mm Vedeni: 0.15 mm edent mm

Sitka / prl‘]mér * 2 Naraznik: 0.15 mm

Naraznik: .25 mm

Naraznik: 0.25 mm

Cep: 0.25 mm

Minimalni Vedeni: .12 mm

rozte¢ * 2 Naraznik: 15 mm

Vedeni: 0.15 mm

Naraznik: 0.15 mm

Vedeni: 0.12 mm
Naraznik: 0.15 mm
Cep: 0.15 mm

*1.  Kumisténi dild 25,4 mm nebo vysSich je nutna hlavice OF.

*2.  Hodnoty jsou ze specifikaci jednotlivych kamer. Specifikace se mohou liSit v zavislosti na typu pouzité
hlavice, jiné nez hlavice HO1, HO2 (F), OF a DX (S1, R4). (Podrobnosti viz ,3.3.5 Specifikace

olovénych a narazenych dil(“.)

*3. Uvedena vyska zahrnuje Cepy a dalSi vycnélky (vystupek).

T &ep

*4. K dispozici je nastaveni pro uréeni minimalniho mnozstvi vyénélku ¢epu, aby byla zohlednéna
moznost, Ze se v obraze objevi jiné oblasti nez Cepy.

Hodnota uvedena vySe se muze liit v zavislosti na barvé nebo materidlu pouzitém na spodni strané dilu.

29

CNT-AIMEX I1I-13E

zXXjE2kB



3.4.2 Specifikace kombinace dilti kamery

Jeden robot

Strana 2
Bé&Zn4 vyroba P04CL Postranni svétlo Bez
*1 *1
(Standard) P05 kamery
P0O4CL
= (standard) o X O O
© P05 " X 0 X 0
c —
@| Postranni svétlo
& ! 0 X X X
Bez kamery X X X 0~
Dvojity
robot

B&3na wrob Strana 2
ézna vyroba

Mnohongsobné PO4CL Postranni svétlo Bez
’ *1 *1

vyroba (Standard) P05 kamery

P0O4CL
= (standard) © o O X
o P05 0 0 0 X
£ [ Postranni svétlo
n 1 X X o X
Bez kamery X X X 02

*1.

*2.  Podporovano pouze pro hlavice V12

3.4.3 Specifikace kombinace hlavice a dilil kamery

Nasledujici tabulka obsahuje moZzné kombinace kamer.

PFi zméné z PO4CL na P05 nebo na boéni kameru je tfeba zménit komunikaéni svazky nebo
naopak.

9
&% F

'.v

PO4(,:L, P05 Postranni osvétleni Bez kamery
(normaini)
H24(G) FV X X X
V12 FV FV X (0]
HO1 O O O X
HO2F FV O O X
OF O O O X
HO8M X O X X
DX FV X X X
FV: Muze pouzivat létajici vidéni
O: Kameru Ize pouzit k vyrobé
X: Vyroba neni mozna
30
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4. Specifikace jednotky

4.1 Napajeci jednotky
4.1.1 Tabulka napajeci jednotky

Nazev jednotky DP65 (paleta zasobniku) Zasobnik M (TUM)
Vyjimatelny typ Pevny typ
(MFU-65I1)
Vlastnosti MFU-65I1
nelze pouzit
Bé&hem prechodu je mozné
vyrlntenlt davku celé podavaci Pod vypocétem zasobniku JEDEC Ize nastavit 10
palety. zasobniku a Ize je nalozit na podavaci paletu, coz je
uzite€né pro namaceni a dal$i podobné umisténi
Obrazek jednotky
Nazev jednotky Podava¢ zasobniku-M Podava¢ zasobniku-L
(TF-M) (TF-L)
Vlastnosti
[Tato jednotka umoznuje dodavat dily zasobniku na Tato jednotka umozriuje dodavat dily zasobniku
hapajeci jednotce pro situace, jako je vyroba prototypu, kde' (napfiklad ty, které maji specifikaci JEDEC) na
e umisténo malo dilu. podavaci paletu s pouzitim obalu zasobniku.
Obrazek jednotky
Nazev jednotky Jednotka zasobniku-LTW ™ Jednotka zasobniku-LTW2
(TU-LTW) (TU-LTW2)
Vlastnosti
Ize nastavit maximalné 48 zasobnikud (pocitano pro Lze nastavit maximalné 48 zasobnikl (pocitano pro
specifikace zasobniku JEDEC). Lze nastavit 27 slott specifikace zasobniku JEDEC). Lze nastavit 25 slott
(pocitano pro podavace 8 mm). (pocitano pro podavace 8 mm).
Standardni vybaven Dopravnik vyfazenych dild neni v jednotce vybaven.
Odmitnout dopravnik dild Velikost (mm), kterou Ize odmitnout "2
S: 50, L: 86, H: 38,1)
Obrazek jednotky
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Nazev jednotky

Vnitni zasobnik >
(ITS)

Vlastnosti

Obsazené mnozstvi slotl je nulové,
protoZe to Ize na stroje nastavit. Jedna
uroven, jeden typ soucasti pro jednu
pozici. K nacteni této jednotky je nutné
stroj upravit.

Pouzitelna velikost

zasobniku X:322.85 mm
Y: 136.15 mm
Z:4.00 to 19.00 mm
Obrazek jednotky L
G
N N
</q A} \\ o /%
g &
™ \\ \ .
e S
//)‘ {
.\\\\\\‘\/\\

*1. Vyroba zasobniku - jednotka LTW se méni na jednotku zasobniku - LTW2.

*2. Pripravte dopravnik vyfazenych dild, ktery podporuje velikost dil(.

*3. To mGze byt podporovano pouze jednotlivymi dopravniky a maximalini Sitka dopravniku je omezena na 550 mm.

Dily nelze automaticky pfidélit optimalizaci.

Fuji Flexa, alternativni podavace, ovéfovani a MEdit nejsou podporovany.
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4.1.2 Kombinace napajecich jednotek

z\aj'li(cj)rt])ztiﬁ- Jednotka*1 ] Podavac y Podavac " 6
MFU-65l LTW(2) [z@sobniku-M " zasobniku-M zasobniku-L ITS
H24(G) @) X X X X X
V12 @) X X X X X
HO8M ) O 0] @) O X
HO2F 0 O~ O 0] O X
HO1 ) @) 0] @) O X
OF 0] O 0] X X X
DX (R12) o) O X X X X
DX (R4) o) o) o) o) o) o)
DX (S1) o) o) o) o) o) o)
DX (Lepici nastroj) 0 0] X X X X

*1. Mnohonasobna vyroba neni podporovana.

*2.0mezeni oblasti vyzvednuti: Az 320 mm pro maximalni velikost zasobniku 330 mm (omezeni
vyzvednuti 10 mm).

[ ]
Specifikace jednoho robota: Omezeni plati pfi nakladani na strané 2 (bez omezeni na strané 1).

[ ]
Specifikace dvojitého robota: Omezeni plati pro obé strany a stranu 2.

*3.0mezeni oblasti vyzvednuti: AZ 318 mm pro maximalni velikost zasobniku (JEDEC) 322,6 mm
(omezeni vyzvednuti 4,6 mm).

[ ]
Specifikace jednoho robota: Omezeni plati pfi nakladani na strané 2 (bez omezeni na strané 1).

[ ]
Specifikace dvojitého robota: Pfi nakladani na strané 1 plati omezeni.
*4.0mezeni oblasti vyzvednuti: Omezeni vyzvednuti 6,7 mm od okraje ¢tvrtého zasobniku pfi pouzZiti
GtyF 3palcovych zasobniku.

[ ]
Specifikace dvojitého robota: Pfi bo€nim nakladani plati omezeni 1.
*5. Omezeno na vychystavani z podavacu.
*6. U dvojitych robotickych stroji neni mozné vyzvednout €asti zasobniku z vnitfni faze zasobniku
pomoci robota naloZzeného na strané 1.

* Kompatibilni s MFU-65. (Firmware se automaticky prepise.)

Strana
2
DP6
Standardni vyroba DP65 DP65 5 DP65 | DP65 | DP65 | TULTW TUM TUM2
-M -L -ML -M2 -L2 (2) (DP65) | (DP65)
Strana| DP65 0 + @) 0 @) ®) ©) O @) X
1 DP65-M ©) @) 0 @) ©) ©) @) X X
DP65-L ©) @) 0 @) ©) ©) O X X
DP65-ML ©) @) 0 @) ®) ©) @) X X
DP65-M2 ©) @) 0 @) ®) ©) O X X
DP65-L.2 ©) @) 0 @) ©) ©) @) X X
TULTW(2) ©) @) 0 @) O ©) O @) X
TUM(DP65) ©) @) 0 @) O ©) O @) X
TUM2(DP65) X X X X X X X X X
*1. ITS Ize nacist.
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Pfi pouziti
mnohonasobné

vyroby

Strana 2

DP65

DP65

DP6

— o

DP65
-ML

DP65

=
N

DP65

l'_
N

TULTW

(NS
N—"

TUM
(DP65)

TUM2
(DP65)

Strana
1

DP65

DP65-M

DP65-L

DP65-ML

DP65-M2

DP65-L2

TULTW(2)

TUM(DP65)

TUM2(DP65)

XX [O]X[X|X[X]|>X|O

<[> [><[><[><|><[><|><|x<|=

X[ XXX XXX XXX

XX | XXX XXX XX

XXX X XXX ><

X[ XXX XXX XXX

Xl |O[>x|>x|>x|x<|x<|O

XX | XXX XXX

XXX XX X[ XX >
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4.1.3 Tabulka usporadani napajeci jednotky

Napajeci jednotky jsou pfipojeny, jak je znazornéno nize.
Poznamka: Nasledujici diagramy ilustruji umisténi jednotky.
Podrobné informace - viz ,4.1.2 Kombinace napajecich jednotek®.

DPGE

Duct

Tray unit-M
UM}

TU-LTW
Tray unit-LTW(2)

DP&5-M

Duct: Diuct
Tray feader-M

DP&5-L

Tray feeder-L

Duct Duct
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DPFGS-M2

Tray feader-M Tray faadsr-M

DPGs-ML

Tray feedar-L
Duct
Tray feader-M Duct

Camera
DP&s-12
Tray feeder-L || Tray feeder-L
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4.2 Trysky

4.2.1 Typy trysek a uchopovadla

Podporované trysky pro kazdou hlavu jsou uvedeny v tabulce niZe.

lohovaci
QIava
Typ

H24S

H24G
H24

V12
DX (R12)

HO8M(Q)

HO2F
HO

Trysky

¢0.2

¢0.3

90.35

¢0.4

@0.5

¢0.7

0.8

1.0 7

N

¢1.3

©1.3M

¢1.8

©1.8M

¢2.5

02.5G

©2.5M

le][e][e][e])[e][e][e][e][e][e][e][e][e][e][e]

©3.7

03.7G

w

¢5.0

¢5.0G

2 10|9 |o|olo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o

w

ol|ol|o|o|o|olo|o|olo|ol®

¢7.0

¢7.0G

¢10.0

¢10.0G

ol [e][e][e][e][e][(e][e][e][e][(e][e])[e][e]le][6)

¢15.0

¢15.0G

O|O|O |O|O|O|O|O|O|O|O|o|o|O|O|o|0|of |O] |O

¢20.0

¢20.0G

(e][e][e][e][(e)[e][e][e][e][e][e][e][e][e][e][e][e][e][e](e]
O|O|0O|O|C [O]|o|o|o|o|ofof |[o]o] |0 |o|o

zXXjE2kB

*1. Prfipona ,G" na konci velikosti trysky oznaduje trysky vybavené gumovou podlozkou. Pfipona ,M* na konci velikosti trysky

oznaduje trysky, které podporuji MELF dily.

*2.  Vyska pfedmontovaného dilu je omezena na 24,4 mm.

*3. Funkce popsana v ¢asti ,3.3.3 Hlavy s funkci kontroly pfitomnosti dild“ neni u hlavy V12 k dispozici, protoze tryska ma

zvlastni tvar.

Stazeno
*4,

*5.

Podporuje velké objemy / velikosti dilu.

Je mozné zvolit vyhrazené kratkeé trysky HO2F.

Poznamka: K umisténi dild 25,4 mm nebo vyssich je vyzadovan modul, ktery podporuje 1,5palcovou vySku dilu.

Poznamka: Pro kombinace s prazdnymi poli neni nastaveni trysek.
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4.2.2 Siroka fada trysek
Sirokopasmové trysky jsou trysky, které mohou stabilné sbirat riizné velikosti dil&i pouze s jednim typem.

Je mozné zlepsit propustnost pomoci Sirokopasmovych trysek kvuli snizeni frekvence zmén trysek.
Kromé toho je mozné stabilné pfepravovat i velkokapacitni dily bez sniZeni pfepravni rychlosti.

2125
1608 ';!’\
0603 1005 f 3 | B
/ \
l" \
/\
. ] A
L = ] == =
Podporované dily
Typ trysky Hlavice Podporované dily
TryfokZ}IS:ﬁ:,::Ogym Dily podporované tryskami 90,4, ¢0,5, 0,7 a ¢0,8 mm
H24 H24G (napfiklad 0603 [0201 "] a 1005 [0402"] dily)
Y ’ » |Dily podporovane tryskami ¢0,7, ¢0,8 a 1,0 mm
Trysky se Sirokym
rozsahem M H24S,V12,
DX (R12) Dily podporovane tryskami ¢1,0 a ¢1,3 mm
Trysky se Sirokym
rozsahem L (napfiklad dily 1608 [0603 "] a 2125 [0805"] * 1, 3216 [1206 "])

*1. Dily 2125 jsou stejné jako velikost 2012 (2 x 0,2 mm nebo 0805 ).

4.2.3 Typy uchopovadel

Uchopovadla se pouzivaji k uchopeni dilt za u€elem jejich pfesunu do polohy umisténi.
To umoznuje pokladat dily i v pfipadech, kdy je sbér pomoci trysek obtiZzny, protoZe sbérny
povrch je nerovny, coz rozS8ifuje rozsah vyroby.

y Sitka nastroje Vyska nastroje
Hlavice | Cislo nastroje (mm) (mm) Délka nastroje (mm)
1- -14-4 4<L<10
1-A-14-10 10<L<30
usctﬁggggyl 1-A-14-30 1=W<31 35<H<31.8 30<L=60
o] 1-A-14-42 42<1.<60
OF 1-A-14-50 50<L=<60
1-A-14-60 60<L<105
1-A-5.6-10 10<L<30
Kratké
uchopovadl
0 1-A-5.6-30 1SW<31 31.8 <H<38.1 30<L<60
1-A-5.6-60 60 < L < diagonalné 90

Poznamka: VSechna uchopovadla popsana vyse pro OF hlavu uchopte za vnéjsi ¢asti.
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4.2.4 Obdélnikové (étvercové) trysky
Ty se doporucuji pro dlouhé obdélnikové dily.

Tyto trysky poskytuji ve srovnani se standardnimi tryskami vétsi pokryti snimaci plochy, coz
vede ke zvySeni pevnosti vakua a stabilni rotaci dild pfi ukladani, aby byla zachovana
pfesnost umisténi.

Typ DX HO1/HO2F | HO04 HO04S HO8M
R12 R4 S1
2.3x1.0 0 0 0 0 0 0
3.1x1.0 0 0 0 0 0 0
43x1.0 0 0 0 0 0 0
3.1x1.3 0 0 0 0 0 0
43x1.3 0 0 0 0 0 0
59x1.3 0 0 0 0 0 0
44x1.8 0 0 0 0 0 0
6.0x1.8 0 0 0 0 0 0
8.4x1.8 0 0 0 0 0 0
6.1x2.5 0 0 0 0 0 0
8.5x25 0 0 0 0 0 0
11.5x2.5 0 0 0 0 0
8.7x3.7 0 0 0 0 0 0
11.7x3.7 0 0 0 0 0
11.8x5.0 0 0 0 0 0
16.7 x 3.7 0
16.8 x 5.0 0
22.8x5.0 0
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4.3 Stanice trysek a stanice automatického naradi

4.3.1 Stanice s automatickymi nastroji

Slouzi k ukladani automatickych nastroju (R12, R4). Hlavice Dyna (DX) m(ze automaticky
vymé&novat automatické nastroje.

Typ stanice s

Mnozstvi na skladé

Napajeci
jednotka

automaticky | Typ | Automaticky . . . Jednotka
. . ; . . Vybér o Zasobnik LTW . g
m nastrojem |hlavice nastroj balozniho &epu Podavaci paleta Zasobnik LTW2 zasobniku-M
NTO5A 3. 1 O @) o]
DX
NTO7A 2. 1 X A X

*1. Stanice nastroju urcené pro kombinaci LCR + DX.
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4.3.2 Stanice trysek

Tato jednotka automaticky vyménuje trysky pfipojené k umistovaci hlavici.

Typy, které maiji byt vybaveny, se li§i podle konfigurace umisténi hlavy a napajeci jednotky.

U kazdého typu je mozna rychla vyména bez pouziti nastroju a stroj po vyméné typ automaticky

rozpozna.

zXXjE2kB

Poznamka: Nasledujici tabulka ukazuije, které tryskové stanice mohou byt naloZzeny do které konfigurace napajeci jednotky.

Pouzitelnost zavisi na pouzité hlavici. Podrobné informace - viz ,4.1.2 Kombinace napdjecich jednotek®.

DP65-L2
TU-LTW?2

3 £.3 -
£ ==% o g = v =2
Hlavice g o é 9 Lo 0 0
&» [m)] = o (m] [a o
= [m) [m) [m)
H24 NA74A 74
ND36A 36
vi2 ND32C 32
NC03C 3
NC08C 8
NC8LC 8
HO1, HO2F ' | NCPTC 16
NCFTC 6
NCKTC 11
NCETC 5
NFO8A 8
NFO7A 7
OF NFO5A 5
NFDTA 4
NFKTB 11
NL36A 36
NL30A 30
HO8M NL16A 16
NL17A 17
NL18A 18
NB14A | 27+12+8
DX NB15A | 27+12+8
NB23A | 27+12+8
NB16A | 14+6+4

O: Lze pouzit, A: Nelze pouzit s koplanarni jednotkou, X: Nelze pouzit.

*1. Stanice trysek vénovana fadé AIMEX.

DP = podavaci paleta, DP65 - ** = podava¢ zasobniku, TU - ** = podavaé
Podrobné informace - viz ,Specifikace jednotky stanice trysek®.
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5. Moznosti
5.1

Moznosti jednotky

Dodatky:
O: Lze zakoupit samostatné od stroje, A: Plati podminky, X: Je nutné objednat se strojem
Produktivita
Muze byt
Polozka / typ Poznamky zakoupeno
oddélené
Vyzaduji se optimalni podminky pro umisténi dilu
Umistovaci hlavice Vyberte hlavice, které odpovidaji specifikacim umisténych dild 1)
Poznamka: Podrobnosti viz ,3.3 Specifikace hlavice®.
Vyberte nejlepsi stanici, ktera odpovida konfiguraci napajeci jednotky
Stanice trysek
Vyberte stanice trysek, které odpovidaji umistovacim hlavam
Stanice, kterou Ize pouzit, se li§i v zavislosti na O
kombinaci pouzitych napajecich jednotek a volitelnych funkci.
Podrobné informace - viz ,Specifikace jednotky stanice trysek".
Vyzaduje se zpréét\,qt?i nahledu s vlastnimi sou¢astmi a také za vlastnich podminek
. 0.' (4
Kamera d||u‘,i':::f7
Vyberte bud' standardni kameru, bo¢ni kameru nebo kameru P05. o
Poznamka: Viz ,3.4 Specifikace kamery (rozpoznavani dild)*
pro detaily.
Vyzaduje se vyIfi€ BVky z nakladaci sekce napajeci jednotky stroje
MFU-65I1 MFU-65I1 Vozik slouzi k napInéni podavacu.
O
Typ palety ve Vozik slouzi k napInéni podavacu.
stylu lopaty Drzaky civek na podavacich jsou odstranény a
je pfipojen drzak navijaku typu lopaty.
Vyzaduje se od ; chybami zpracovani nahledu, aniz byste je poskodili
Vyzaduje se minimali#&@ce doby, kdy jsou operatofi vyzvani, kdyz jsou odmitnuty velké casti
Dopravnik odmitnutychdilt
M Velikost dilu: Az 45 x 180 x 13 mm (Obsazené pozice: 5) 0]
Dostupny dlouhy typ: Uréeno pro konfiguraci TUM x 2
L Velikost dilu: az 74 x 180 x 25,4 mm (obsazené pozice: 7) 0]
H Velikost dilu: AZ 74 x 180 x 31,8 mm (Obsazené pozice: 7)
1.5L  [Poznamka: Pro vysku dilu 1,5 palce na hlavicich OF O
Poznamka: Podrobnosti viz ,Specifikace jednotky zafizeni*.
Vyzaduje se zména dodavky dila
podavac PFi vyrobé panell je mozné vyjmout a pfipojit podavace.
* Podrobnosti viz ,Specifikace jednotky zafizeni*.
WO04b-7"
WO08c-7" W12c-15" W44c-15" 0]
WO08f-7 ) W16c-1 5" W560-1f|5 W104-15 "
WO08¢c-13 W24c-15 W72-15 Existuii také typy bez
WO08f-13" W32c-15" W88-15" drzakud navijaka.
W12c-7"
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Vibraéni podavag tyc&i

Tento podavac se pouziva k napajeni dild v tycich vibracemi.
Hlavice: HO1, HO2, OF

Obsazené pozice: 2 az 4 (zalezi na typu)

Poznamka: Podrobnosti viz ,Specifikace jednotky zafizeni*.

Jeden vibrac¢ni podavac ty€i

Podavag, ktery pomoci vibraéniho posuvu posune dily dol{
specialné navrzenymi skluzy do polohy vyzvednuti.
Pouzitelné hlavice: HO1, HO2F, OF (kromé& mechanickych
sklicidel).

Pozadované sloty: Minimalné 3 (obsazena Sitka slotu je Sitka
dilu + 6 mm)

Poznamka: Podrobnosti viz ,Specifikace jednotky zafizeni*.

Pouzivaji se k zasobovani ty¢ového dilu a mohou byt
doplnhovany

nepretrzité.

TyCe jsou stohovany vodorovné a prazdné ty€e jsou
automaticky odstranény a dily z dalSi ty&e jsou dodavany do
stroje.

Pouzitelné hlavice: VSechny typy hlavic (na zakladé
specifikaci hlavic)

Obsazené sloty: 5

Poznamka: Podrobnosti viz ,Specifikace jednotky zafizeni*.

Dily jsou automaticky indexovany do polohy vyzvednuti
pouhym viloZenim 8 mm pasky. Nastavenim nové civky do
podavace pred vyCerpanim dild na staré civce se pouzité Casti
automaticky pfepnou ze staré civky na novou civku, aniz by
doslo ke spojeni.

Obsazené sloty:

Podrobné informace - viz ,Specifikace podavace s
automatickym vkladanim®.

Tento podavac dodava podlepene radialni dily pro NXT a
AIME)P P P yP

Dalsi ﬁroce_s umistovaci linky, ktery ma byt proveden na
linkach stroje Fuiji.
Podporované stroje: V8echny fady AIMEX Il a AIMEX 111
Podporované hlavice: HO1, HO2 (F), OF
Kamera podporovanych dil: Kamera s bo¢nim osvétlenim
Obsazené sloty: 5 (bez drzakul)
6 (specifikace drzaku)
Poznamka: Zasobnik dild ma Sest slotl. Je tedy nutné
vénovat pozornost alokaci podavace i pfi pouziti podavaci
bez drzaka.
Poznamka: Podrobnosti viz ,Specifikace jednotky zafizeni*.

Jednotka zasobniku-LTW

Lze vloZit 2 zasobniky obsahujici zasuvky zasobniku.

Mnozstvi Zasuvky x Tloustka
zasuvek: zasobnik zasobniku
Max.: 12 x 2 na zasuvku 8 mm na zasuvku
Min.: 3 x 2 na zasuvku 44 mm na zasuvku
Velikost
zasobniku: 276 (S) x 330 (D) mm
2 zasobniky mohou byt vlozeny do zasuvky,
kdyz
je velikost zasobniku 135,9 (S) x 330 (D) a
mensi.
RozteC slot
zasobniku: 12.5 mm

Poznamka: VyZaduje podpérné jednotky dveri.

Poznamka: Podrobnosti viz ,,Specifikace jednotky zatizeni®.
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Zasobnik LTW2

[ze vlozit 2 zasobniky obsahujici zdsuvky zasobniku.

Mnozstvi Zasuvky x Tloustka
zasuvek: zasobniky zasobniku

Max.: 12 x 2 na zasuvku 8 mm na zasuvku
Min.: 4 x 2 na zasuvku 44 mm na zasuvku

Velikost
zasobniku: 276 (8) x 330 (d) mm
2 zasobniky mohou byt vloZzeny do zasuvky,

kdyz )
velikost zasobniku je 138 (S) x 330 (D) a
mensi.

RozteC sloti

zasobniku: 16 mm

Poznamka: Dopravnik vyfazenych dil( a foukani vzduchu pro
odpadni pasku jsou volitelné.
Poznamka: Podrobnosti viz ,Specifikace jednotky zafizeni*.

Podpérné jednotky dvefi

Potfebné pro jednotku zasobniku-LTW, jednotku zasobniku-
LTW2 a jednotku zasobniku-M

Zasuvka zasobniku

Zasuvka, ktera se pouziva v zasuvkovych jednotkach.
VioZte zadsobniky do zasuvek zasobniku a poté vioZte zasuvky
do jednotky zasobniku.

Jednotka zasobniku-M

Toto je namontovano na podavaci paleté. Jedna jednotka
muZze byt namontovana na jeden stupen. (Jedna jednotka
vyuziva 20 slotd)

Mnozstvi zasuvek: 10 (1 zasobnik na zasuvku)

Poznamka: Vyménnou jednotku zasobniku M nelze u NXT
pouzit. VloZte jednotku na MFU a vymérite je spolecné.
Poznamka: Podrobnosti viz ,Specifikace jednotky zafizeni.

Zasuvka na tfisky pro
zasuvkovou jednotku - M

Zasuvka s drzaky na zasobniky na tfisky. Do jedné pfihradky-
M se vejde aZ 10 zasuvek.

Vnitini zasobnik (ITS)

Sloty na MFU nejsou obsazené, protozZe jsou nalozeny
zasobniky

na stojanu ve stroji. Lze nacist jednu uroven, jeden typ
soucasti pro jednu pozici.

Poznamka: Podrobnosti viz ,Specifikace jednotky zafizeni*.

NaloZeny zasobnik

Slouzi k nepfetrzitému dodavani jednoho typu dilu do stroje ze
stohovanych zasobnikl velikosti JEDEC. Je mozné prodlouzit
nterval dodavky dilt stohovanim mnoha zasobniku.
Obsazené sloty: 20)

Vyzaduje se snadné nastaven
podavacu

i navijaka do

Stojan na navijaky

Jednotka pro zajisténi podavacu pfi nastavovani civek. Je
mozné nastavit dva podavace souc€asné.

Existuji dva typy, jeden pro podavace s drzaky navijakl a
druhy pro podavace bez drzakl navijakd (pro pouziti s
lopatami). U stojanu na navijak je volitelné k dispozici také
funkce montaze.

Funkce montaze:

Funkce, ktera vymaze kombinace podavacu a dill
registrované ve Fujitraxu, kdyZ jsou podavacée nastaveny na

stojanu podavace.

{7/
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Vyzaduje se pouziti tavidla béhem vyrobniho procesu a poté umisténi dilu

Ponorna tavici jednotka (DFU)

Tato jednotka se pouziva k pfenosu feSeni, jako je tavidlo,
na narazniky atd., které maji byt umistény. Je namontovana
na podavaci paleté. Obsahuje jednotku pro automatické
dodavani toku.

Rotacni typ

Obsazené pozice: 12 (14 slotl pro jednotku dip flux plus)
Tloustka vrstvy tavidla: 0,03 az 1,50 mm (nastavitelna)
Velikost dilu, ktery Ize ponofit:

43,5 x 43,5 mm (DX (S1), HO1, HO2, HO2F: provoz s jednou
tryskou)

20 x 20 mm (HO02, HO2F: 2 trysky sou€asné)

Podrobnosti najdete ve specifikacich pro "Specifikace
jednotky Dip Flux Unit".

Vyzaduje se doprava tézkych
panelQ

Véleckovy dopravnik

Poskytuje podporu pro panely nad 1,5 kg a do 6 kg.
Poznamka: Zdvojené dopravniky nelze na misté upravovat.

Vyzaduje se omezeni vyrobniho ¢asu na minimum, kde je to mozné (u malych panelii)

Zalozni deska

Pfi vyméné zaloznich desek pro stroje AIMEX Ill je nutné,
aby to proved| zastupce na urovni Fuiji.
Podrobnosti viz ,3.1.5 ZaloZzni desky*.
Poznamka: Chcete-li je koupit samostatné, kontaktujte
svého zastupce spoleénosti Fuji.

Vyzaduje se manipulace s dil

y s tvary, u kterych je vyzvednuti obtizné

Zakazkové trysky a
mechanicka skli¢idla

Podporuje dily, které nelze vyzvednout a umistit pomoci
trysek.

Vyzaduje se upnuti tenkych
panell

Podpéra pro tenké panely

Poskytuje podporu pro panely o tloustce mensi nez 0,4 mm
(az do 0,3 mm).

Zaloha vakuového panelu

Zabranuje deformaci pfi upinani tenkych panel.
K dispozici jsou dva typy: typ desky a typ ¢epu.

Poznamka: Podrobnosti vam sdéli zastupce spolec¢nosti Fuji.

Vyzaduje se vyroba velkych paneli, delSich nez 924 mm

RozSifeny dopravnikovy modul

Lze vyrobit panely do 1 500 mm.

To plati pouze pro stroje s jednim dopravnikem.

Podrobnosti viz ,6.1.5 Podpora dlouhych panel®.
Poznamka: Chcete-li koupit samostatné, pozadejte o

radu svého zastupce Fuji.
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VylepSena zpracovatelnost

Stojan zasobniku

Skladovaci stojan pro podavace a podavace tyci.
Maximalni kapacita: 45 podavacu x 2 fady

11
Stojan zésobm’k:gq-
(Pro palety s lop

Skladovaci stojan pro podavace a podavace tyci.
Maximalni kapacita: 45 podavacu x 2 fady

Je mozné automaticky ptetocit vSechny nalozené Casti
podavace
[k podavaci paleté pouhym pfipojenim kabelového svazku.

Zaru€eny provoz: pouze podavace 4 mm a 8 mm

Jedna se o stojan na strané stroje, u kterého Ize provadét
pfipojovani a odebirani dilil z podavacu. Protoze je pfimo
pfipojen ke stroji, nezabira zadné podavace.

Lze jej nainstalovat s Upravou na misté.

Tato jednotka se spojuje s Nexim a zvySuje efektivitu prace
pro externi pfepnuti.

To podporuje praci od odhlaseni dili ze skladu az po dodani
dild do stroju.

Tato jednotka se spojuje s Nexim a zvySuje efektivitu prace

Poznamka: Viz "Jednotky piepinani a udrzby offline"

specifikace pro podrobnosti.

VylepSena kvalita (vyroba)

Vyzaduje se provedeni prace

spojovani plynule

Spojovaci stojan

PFi spojovani pasky se pouziva stojan.

Vyzaduje se predem zkontrol

ovat, zda nedochazi k problémiim, jako jsou napfiklad

zvednuté vodice na dilech, abyste snizili pocet zavad

3D snima¢ koplanarnosti

Tento snimac rozpoznava vysku vedeni a nerovnosti.

Viz specifikace ,3D kontroly koplanarity“ pro podrobnosti.
Poznamka: Kontrolni jednotku LCR nelze nacist na stejnou
stranu.

Poznamka: Pokud budete chtit, poZadejte o radu svého
zastupce Fuiji

zakoupit samostatné.

Jednotka pro kontrolu vedeni
laserového typu

Jedna se o jednotku, ktera je nastavena ve stroji a provadi
kontroly

pro zvednuté vodice na dilech. (Vyzaduje Upravu)
Podporovany hostitelsky systém: Nexim

Nosné hlavice: HO1, H02, HO2F, DX (S1)

Podporované napdjeci jednotky: Zasobnik-LTW, zasobnik-
LTW2

Boky stroje: Strana 1 (dvojity roboticky stroj), strana 2
(jednoduchy / dvoijity roboticky stroj)

Pouzitelna velikost dilu: az 45 x 45 mm nebo 100 x 32 mm
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Tloustka vedeni: 0,1 az 1,0 mm

Délka vodice: Plocha uroven 0,5 mm nebo vice od Spicky
Poznamka: U Fuji Flexa se neplanuje podpora.

Poznamka: 3D snimac koplanarity nelze nacist na stejny
modul.

Poznamka: Dily, které maji byt zkontrolovany laserovou
jednotkou pro kontrolu elektrody, nelze ponofovat.
Poznamka: Pokud velikost dilu pfesahne 45,0 x 45,0 mm a
je 100,0 x

32,0 mm nebo méné, Ize méfit pouze vodi¢e na dlouhé
strané.

Poznamka: Délka vodi€e je délka fezu, kterou Ize vidét z
boéni plochy. Cast, kterou nelze vidét ze strany sougasti na
z&kladé tvaru soucasti, neni zahrnuta. VodiCe, které nelze
vidét ze strany dilu, nelze méfit.

Poznamka: Chcete-li koupit samostatné, pozadejte o radu
svého zastupce Fuji.

Vyzaduje se kontrola parame

tri dila, které nelze zkontrolovat externé

Kontrolni jednotka LCR

Pfed umisténim pasivnich soucastek (indukéni civky,
kondenzatory a odpory) mlzete zkontrolovat hodnoty
soucastek. Tim se zabrani nespravnému umisténi, které
AOI nezjisti.

Poznamka: Podrobnosti viz ,Specifikace funkce kontroly
LCR".

Poznamka: Jednotku kontroly 3D koplanarnosti nelze
nacist na stejnou stranu.

umisténi

abilni vyroby tim, ze zabranite ohybani panelti béhem

Zalozni ¢epy panelu

K dispozici navic k ¢eplim dodavanym se strojem.
Polohovani se provadi ru¢né.

Funkce automatického
zalohovani ¢epu
(Umisténi hlavice)

[

To automatizuje pfidélovani zaloznich ¢epl pomoci
vyhrazenych hlav.

Standardni zpGsob nakupu je vybér, zda tuto funkci pfipojit
nebo ne pfi nakupu hlavy.
Ohledné pridani této funkce ke stavajicim hlavam kontaktujte
svého zastupce Fuiji.

Funkce automatického
zalohovani Cepu
(Dopravnik)

K uloZeni zaloznich ¢epl je vyzadovano skladovaci zafizeni.
Poznamka: Lze jej nainstalovat s Upravami na misté.

Mé&kké zalozni Eepy

Zalozni Cepy vyrobené z mékkého materialu se pouZzivaji k
potladeni otfest béhem umisténi a tim ke snizeni vibraci
panelu.

Vyzaduje se kontrola stavu u

misténi dilu

Funkce kontroly pfitomnosti
dila (IPS)

Senzor kontroluje pfitomnost dil(l pfed a po umisténi a je
volitelnou funkci hlavice.

Podrobnosti viz ,3.3.3 Hlavice s funkci kontroly
pritomnosti dil(“.

VylepSena kvalita (pfi udrzbé)
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Vyzaduje se kontrola stavu podavactl a upgradovani softwaru mimo umist'ovaci stroj

Kontrolni pfipravek podavace

Schopen zkontrolovat polohu vyzvednuti podavace a vySku
vyzvednuti.

Rovnéz je mozné upgradovat verzi firmwaru podavace,
zménit sériové Cislo podavace a provadét volnobéh
podavacu (indexovani pasky).

Podporovany jsou podava¢e W04b az 88.

Poznamka: Poc€itaCe se nepoditaji jako inkluzivni poloZka.

Automatickd sp®jovaci
jednotka

Tato jednotka automaticky spojuje 8 mm pasku.
Poznamka: Podrobnosti naleznete ve specifikacich
,~Jednotky pfepinani a udrzby offline".

Naklada¢& navijaku

Tato jednotka automatizuje praci s nacitdnim 8 mm
paskovych civek

na podavace.

Poznamka: Podrobnosti naleznete ve specifikacich
,~Jednotky pfepinani a udrzby offline”.

Jednotka pro udrzbu
automatického podavace

Tato jednotka automaticky Cisti, maZe a kontroluje 8 mm
podavace. Vysledky kontroly se zobrazuji na monitoru a je
rozhodnuto, zda podavac inspekci projde nebo ne.
Poznamka: Podrobnosti naleznete ve specifikacich
,~Jednotky pfepinani a udrzby offline”.

Vyzaduje se zachovani kvality hlavice

Automaticky Cisti¢ hlavy

Tato jednotka Cisti hlavice automaticky offline.

Ze stfikacek a drzak(l se odstrani prach. Mlzete si vybrat
mezi rezimy €iSténi vzduchu a Cisténi oleje, pficemz kontrola
Cisténi se provede automaticky.

Poznamka: Podrobnosti naleznete ve specifikacich
»~Jednotky pfepinani a udrzby offline”.

Stojan na udrzbu hlavice

Stojan slouzici k zajisténi hlavy pfi provadéni udrzby.

Cisti¢ hlavice

Tato jednotka Cisti hlavy offline.
Prach ze stfikacek a drzakl se odstrariuje tlakem vzduchu.

Vyzaduje se zachovani kvality trysek

KartaCova jednotka podavace

-

Tato jednotka Cisti trysky a stopy na hlavach.
Toto je nastaveno ve slotu podavace, ktery se ma pouzit.

Automaticky Cistic trysek Il

e

Tato jednotka Cisti trysky offline a odstrariuje cizi pfedméty
uvizlé uvnitf trysek.

Poznamka: Viz "Jednotky pfepinani a udrzby offline"
specifikace pro podrobnosti.

Inteligentni Cisti€ trysek

=3

Tato offline jednotka automaticky Cisti a kontroluje trysky,
a umisti je do tryskove stanice.

Cisténi se provadi zespodu a pod tryskou pomoci
vysokotlaké vody, aby se dosahlo silnych vysledku cisténi.
Kromeé toho jsou trysky, u nichz byly zjiStény zavady ve fazi
kontroly, vyloZzeny oddélené podle pfi€iny.

Poznamka: Podrobnosti naleznete ve specifikacich
»~Jednotky pfepinani a udrzby offline”.

!
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6. Standardni funkce

6.1 Funkce pro zvysSeni produktivity
6.1.1 Mnohonasobna vyroba (moznost)

Pfi pouZziti této mozZnosti na stroji s dvojitym dopravnikem s dvojitymi roboty pfedni robot
vyrabi pouze v pfednim pruhu, zatimco zadni robot vyrabi pouze v zadnim pruhu, aby
nezavisle vykonaval vyrobu v obou pruzich. Pfechod je mozny v jednom pruhu, zatimco
vyroba pokracuje na druhém. To umoznuje, aby jedna fada strojd fungovala efektivné jako

dve linky.

Side 1 only changeover is possible
Side 2 stops during Itis possible for side 2 to continue
side 2 changeover. production during changeover.

\ "”No stop

e [T
.y

(o ] (ommmmemince)

Stroj nelze na misté upravit, aby to podporoval.

6.1.2 Regulace pritlaku

Tato funkce se pouziva k ovladani sily pusobici na dily. Toto je podporovano na hlavach DX (S1), HO1 a HO2F.

Podporovany rozsah:
HO01, HO2F: 2.2 az 9.8N
DX (S1):3.5az9.8N

Poznamka: Pro DX (S1) jsou vyZzadovany vyhrazené vlastni trysky.

(Tvar $picky trysky a zatizeni pruziny je tfeba upravit, a proto je tfeba o ném diskutovat samostatné.)

6.1.3 Ovladani vlozeni pritlaku

Tato funkce se pouziva k podepfeni dill, které vyzaduji umisténi pomoci vlozeni pfitlaku. Tuto funkci mohou
pouzivat pouze hlavice DX, HO1, HO2F a OF.

Podporovany rozsah:

HO1, HO2F, OF, DX (S1): 39.2az98.0 N

49
CNT-AIMEX I1I-13E

zXXjE2kB



zXXjE2kB

& Fusr

6.1.4 Umisténi PoP (baleni-na-baleni)

Toto je zplsob, jak umistit &ast na horni &ast jiné soudasti. Cast je ponofena a poté umisténa na horni &ast
umisténého dilu.

Podporované hlavice:
HO1, HO2F, DX (S1)

Poznamka: Bez vlastni podpory nelze pouzit trysky DX-S1 se sériovym Cislem 1 000 nebo méné.
Poznamka: Pfi pouziti ponorné tavici jednotky (DFU) se Fidte ,,Specifikacemi ponorné tavici jednotky*.

6.1.5 Rezim priority produktivity

Tim se zvySuje rychlost umisténi hlavy nad ramec standardnich specifikaci. Podrobnosti viz ,3.3.1 Seznam hlav*“.

Podporované hlavice:
H24S, H24G, H24, HO8M, HO2F

ey |

Poznamka: Nastaveni jsou na linku.

(Hlavice stejného typu pouzivané v nékolika modulech
na stejné lince budou v8echny provadét stejnou
operaci)

yznamka: Lze pouzit spole¢né s rezimem zvySené presnosti. (Pouze pro hlavice H24S, H24G a H24)

6.1.6 Podpora dlouhych panell (az 1 500 mm) (volitelné)

Vyrobenim pomoci oddélené prvni a druhé zarazkové polohy je mozné na jednom modulu vyrobit
panely dlouhé az 1 500 mm.

Podporované hlavice:
H24, H24G, H24S, V12, DX (R12, R4, S1)
Poznamka: Pro hlavoice DX je mozné pouzit az dva typy automatickych nastrojd.

Poznamka: U dvou robotickych stroji nelze pouzit kombinace riznych typu hilav.

Cas nakladky:
17 sekund (vCetné Casu pfepravy smény)

Pfedem namontovana vyska dilu na jiné strané:
10 mm

Velikost panelu, tloustka panelu, hmotnost panelu
Podrobnosti viz ,3.2.2 Pfisludné panely“

Typ dopravniku
Pouze pro jednotlivé dopravniky

Poznamka: Nelze pouzit spole¢né s dopravou narazniku

Konfigurace stroje
Pro provoz s jednim i dvéma roboty.

Velikost stroje
Podrobnosti viz ,10.1.3 AIMEX Ill s dopravnikem pro podporu dlouhého panelu®.
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6.1.7 Funkce tlac¢eni dila

PFi umistovani dili na panely u produktl, jako jsou smartphony a ty, které se vztahuji k
automobilovému priimyslu, Ize spolehlivé zasunout dily, jako jsou velké konektor s mnoha vodici
a pouzdry stinéni, které Ize obtiZné& zasunout najednou, zatlacenim na vi

Podporované hlavice:
HO1, HO2F, OF

Poznamka: Toto neni zahrnuto do vypoc¢tu pro optimalizaci
6.1.8 Podpora CAMX

Pouzitim adaptéru Fuji CAMX (volitelny software s FujiFlexa) jsou vyrobni informace pro stroj
nahrazeny zpravou definovanou v CAMX, coz umozriuje pfenos informaci do horniho hostitelského
systému.

6.1.9 Podpora aplikace lepidla (volitelné)

Lepidlo Ize davkovat pomoci lepicich nastroji na hlavach DX.
Pro nanaseni lepidla jsou vyZadovany nasledujici jednotky.
Lepici nastroj
Stanice lepiciho nastroje (+ specialni kryt a spojky)
Jednotka kontroly lepeni 2

Senzor detekce vySky panelu
(Podrobné informace - viz ,,6.2.3 Detekce vysky panelu (volitelné)“.

Specifikace
DP65, Jednotka zasobniku-LTW, jednotka zasobniku-
Podporovana napajeci jednotka LTW2
Podporované hlavice Hlava DX (podp(rné lepici nastroje) * 3
Podminky nakladky
- U 2 robotickych stroju je jeho nastaveni na strané 2
doporuceno. * 4
Typ jehly 0.3 az ¢1.0
Podporované kapaliny Lepidlo, tavidlo atd 0
Kapacita kapaliny 17 ml na stfikacku
Zplsob vydeje Bezkontaktni typ
Takt aplikace * 1 0,40 s / snimek
Pfesnost polohy aplikace +0.100 mm
Funkce regulace teploty Regulace teploty na stanici lepidla
Teplota prostfedi 15 az 35 stupnll Celsia
Nastaveni teploty kapaliny
VétSi nez nebo rovny 25 stupnili Celsia a pokojova
teplota az pokojova teplota plus 10 stuprill Celsia
Pfedem namontovana vyska dilu (na horni
plose) 25.4 mm
*1 Mé&feno za podminek na Fuji.
*2 Stanici nastroju na lepidlo nelze nastavit na stejnou zasobovaci jednotku spole¢né s podavaci jednotkou M nebo
podavacem zasobniku.
*3 PFi pouziti hlav DX, které nepodporuiji lepici nastroje, jsou nutné Upravy na misté.
*4 Pfi pouziti hlavy DX s hlavou H24 Ize hlavu DX nastavit pouze na strané 1.
(Podrobnosti viz ,3.3.4 Specifikace kombinace hlavy*)
*5 Nelze pouzit transparentni FeSeni.
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Stanice na lepidlo

Stanice lepiciho nastroje je jednotka, ktera uklada lepici
nastroje, které se dosud nepouzivaji. Tato jednotka fidi
teplotu lepidla a kontroluje, kolik lepidla zbyva. Pro pouZiti
této jednotky je nutné pouzit samostatny kryt a spojky.

Spotfeba vzduchu (na
jednotku)

20L/min (ANR)

Obsazené sloty

6 slotl

Mnozstvi, které Ize nalozit

Az 3 jednotky (pro jednu
stranu)

MnoZstvi lepidla na nastroj

1

Jednotka kontroly lepidla 2 (GCU2)

:dnotky pro kontrolu lepidla se pouZzivaji ke kontrole podminek aplikace lepidla. Jednotky pfed vyrobou kontrolujj
wsebnich bodld nanesenych na roli papiru.

Obsazené sloty 7 slotl
1 jednotka (pro jednu
MnoZstvi, které Ize naloZit stranu)
Typ jehly
Cela Cisla zobrazena s ,*** na konci €isla modelu se budou ménit v zavislosti na revizi
navrhu.
. . Vnitini Vnéjsi Hlavni podporované
C. Cislo modelu Typ A o Casti
pramér pramér
1 | 2AGKHL0282** 1.0 jednoduchy 1. 01.5 Velke dily
2 | 2AGKHL0263** 0.9 jednoduchy ¢0.9 ¢1.26 | Stfedni az velké dily
Aua/27/2020
3 | 2AGKHL0284** | ¢0.8 jednoduchy ¢0.8 ¢1.2 Stiedni dily
4 | 2AGKHL0281** | ¢0. jednoduchy ¢0.72 ®1.07 | V3echny obecné &asti,
kromé& malych &asti tfisek
5 | 2AGKHL0229** | ¢0.6 jednoduchy ¢0.58 ®0.88 | V8echny obecné &asti,
kromé& malych &asti tfisek
6 2AGKHL0280** | ¢0.5 jednoduchy ¢0.51 ©0.81 2125,3216,SMIN,MIN
7 | 2AGKHL0264** | ¢0.4 jednoduchy ¢0.41 ¢0.71
(1206"), SMIN, MIN
8 | 2AGKHL0265** | 90.33 jednoduchy|  ¢0.33 ¢0.63 | 1608
9 | 2AGKHL0285** | ¢0.3 jednoduchy ¢0.30 ®0.55 | 1005,1608
52
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6.2 Funkce pro zlepseni kvality
6.2.1 Kontroly polohy vyzvednuti

e zkontrolovana poloha vyzvednuti dilu, aby bylo zajisté€no, Ze prvni vyzvednuti pfimo po vyméné
podavacl, vyméné zasuvek nebo vyméné umistovaci hlavy bylo provedeno spravné.

6.2.2 Kalibrace

Tato funkce umoznuje stroji automaticky rozpoznat typy a potencialy jednotek a kompenzovat
presnost umisténi po vyméné jednotek, jako jsou hlavy, stanice trysek, podavace, jednotky
zasobnik( a kamery.

K pouziti této funkce jsou zapotfebi samostatné trysky (pfipravky pro automatickou kalibraci a
pFipravky pro hybridni kalibraci).

Hiavice Poiadoy'ané mnoZzstvi
pfipravku
trysky * 1 pro automatickou |PozZadované mnozstvi pfipravku
kalibraci trysky * 1 pro hybridni kalibraci
H24(G)(S) 24 1 pro ¢1.3
V12 12 1 pro 1.3
DX (R12) 12 1 pro ¢1.3
HO8M(Q) 8 1 kazdy pro ¢1.3 a 5.0
HO2F 2. kazdy pro ¢1.3a ¢5.0
DX (R4) 4 1 kazdy pro 1.3 a 5.0
HO1 1 kazdy pro 1.3 a ¢5.0
DX (S1) 1 1 kazdy pro 1.3 a 5.0
OF 1 i 1 pro 5.0

*1. Pro konfiguraci dvou robotll pouzivaji hlavy V12 a DX (R12) specialni trysku pro automatickou
kalibraci.

*2. Pro ulohy, které pro vyrobu pouzivaji DX R4 a R12, je vyzadovan pfipravek pro automatickou kalibraci trysek ur¢eny pro
DX (S1) a hybridni kalibraéni pfipravky pro trysky.
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6.2.3 Detekce vysky panelu (volitelné)

Tato funkce méFi deformaci panelu a provadi veSkera
nezbytna nastaveni vySky umisténi dil(. Timto zplsobem
Ize ovladat narazovou silu umisténi i pro panely, které jsou
zdeformované. To znamena, ze mnozstvi tlaku vyvijeného
na pajku b&éhem umisténi je spravné, coz vede k vysoce
kvalitni vyrobé.

Specifikace
Stroj AIMEX 1lI
Hlavice VSechny podporované typy hlavic
Podminky nakladky
- U 2 robotickych strojl je nastaven na strané 2 * 8
- Je pfipevnén na obé strany pro multiprodukci
Presnost méfeni +0.1mm |
Rozsah méfeni Z0-3,0 az Z0 +5,0 mm
(Tolerance pro deformaci panelu je vSak + 2,0 mm)
Panely Material Sklenény epoxid, keramika
. 0.4 az 6.0 mm
Tloudtka 5
Vyska panelu Podminka povrchu “ | M&déna vrstva + odporovy povrch, keramicky povrch
detekéni povrch Pozadovana plocha | Minimalné& 0,9 x 0,9 mm (doporuéuje se stejna barva) °
Body méfeni Minimalné 3 (az), ale doporucuje se, aby byly alespori 9
8 obklopujicich oblast umisténi, jedna uprostied) * 4
Mrtvy prostor Mrtvy prostor kolem okrajd panelu

YStrana referen¢ni kolejnice v ose Y: 4 mm od okraje

" Nastavitelna strana kolejnice v ose Y: 4 mm od okraje

"Osa X (obé strany): 1 mm od okraje
Pokud vSak délka panelu (L) pfekroci urcitou
velikost, nebo v zavislosti na zastavovaci poloze
panelu,
existuji pfipady, kdy méfeni nemuze byt
provedeno na pravé strané panelu. * 6

Mrtvy prostor kvili sou¢astem * 7

[ Oblasti pokryté poloZzenymi ¢astmi

Omezeni maximalni velikosti dilu HO2F hlavy:
Drzak A: 32 x 91 mm, 68 x 68 mm

Uhlopticka az 97,5 mm, kratka strana az 32 mm
Ostatni hlavy: Z&dna omezeni

Typy panell Panely s vice deskami|
Z4adna omezeni, pokud neni rozdil ve vy$ce panelu
mezi deskami

Az Ctyfi desky, pokud existuji rozdily ve vySce panelu mezi deskami (9
nebo vice méficich bodl pro jednu desku).

Panely pfepravované [MoZné, pokud je horni povrch panelu v rozmezi Z0 + 2,0
na paletach mm.

Typy vyroby Vyroba v jednom pruhu
Vyroba ve dvou pruzich
Multi produkce

Nacasovani méreni Provadi se pokazdé, kdyZ jsou panely upnuty

*1. Meéfeno za podminek na Fuji.

*2. Doporuéujeme, aby povrch byl odolny nebo keramicky.
(Nelze pouzit hedvabné potisténé povrchy, pokovené povrchy, povrchy z médéné félie a
povrchy s otvory nebo vyfezy.)
Pokud je povrch odolny, musi byt pod vrstvou odporu médéna félie.

*3. Cela plocha by méla byt méfitelnym povrchem.
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*4. PFiklad usporadani méficich bod:

Measurement point

*B.
& - Adjustable rail side
4mm
Measurable area
v
4mm
» Reference rail side
> e > e
Tmm Tmm

U specifikaci nulového mrtvého prostoru je v8ak plocha, kterou nelze méfit na strané kolejnice Y, 1 mm od kazdého konce.

*6.
| 33mm
| ‘ >
- Adjustable rail side
1
|
- Measurement dead space
|}
i
! Reference rail side
] | ‘
: : !
¢ >
i Maximum panel size
*7.
Measurement dead space
Part
(Height:
Hmm)
» Y
H/269+045mm
X
Panel

Dulezité body
Kontroly dat nemohou potvrdit, zda jsou zadané body v méfitelnych oblastech.

Pokud jsou méfici body nastaveny v neméfitelné oblasti, méfeni nebude mozné nebo miize byt
povrch soucasti detekovan jako povrch panelu.

*8 Pfi pouziti kombinace hlav H24 a DX nelze pfipojit snima¢ vySky panelu.
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6.2.4 Mékké vyzvednuti a mékké umisténi

PFi sbirani dili mohou nastat pfipady, kdy je obtizné sbirat sou¢asti kvlli narazu trysky na
soucasti, kdyZ se sbirani a ukladani provadi normalni rychlosti a zrychlenim. Pro umisténi, kdyz
chcete sniZit dopad aplikovany na panely a dily, nebo kdyZ nechcete pfili§ tlacit pajku pfi
umistovani dilG vEetné §titd a QFP. Ve vySe uvedenych pfipadech pouzijte mékké vyzvednuti a
mékké misto ke sniZzeni narazové sily b&hem vyzvednuti a umisténi sniZenim rychlosti a
zrychleni.

Tabulka kompatibility hlavice
HO1

OF

HO2(F)

HO8M

DX-$1

DX-R4

O|0|0|0|0|O

56
CNT-AIMEX I1I-13E

zXXjE2kB



zXXjE2kB

ozzzv FL.sy

7. Podpora stroje
7.1 VPDplus

VPDplus se pouziva k alokaci radikal(l k obrazk{im ziskanym ze stojanu kamery nebo stroje a k

tak, aby se automaticky pfizpusobily obrazku. Klavesnici Ize poté pouzit k zadavani pfesnych hodnot
k vytvofeni dat zpracovani nahledu. Kromé toho VPDplus pouziva stejné algoritmy zpracovani
nahledu jako stroj, takZe umoZriuje provadét zpracovani nahledu pomoci upravenych dat.

Host computer
(Fuji Flexa, Job Editor)

Image capture board
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8. Systém fizeni stroje

8.1 Specifikace ovladani

Polozka Specifikace

X1,X2,Y1,Y2,21,22,Q1,Q2,R1,R2, TY, TZ1, TZ2
(Pocet os se lisi v zavislosti na konfiguraci robota, hlavy a
napajeci jednotky.)
Poznamka: Osa R je pro hlavice H24, HO8M, DX.
Osa TY je pro jednotku zasobniku-LTW a jednotku
zasobniku-LTW2.
Osy TZ1 a TZ2 jsou pro zasobnikovou jednotku-LTW
a zasobnikovou jednotku-LTW2.

Riditelné osy

Maximalni vstupni sekvence 10 000 sekvenci na robota

Maximalni pocet znaCek 3 505 sekvenci na robota

Maximalni mnozstvi desek 6 000 desek na robota

Fuji Flexa, Nexim
X,Y,Zosy: 0.01 mm
Q osa: 0.01 stupnil

Metoda zadavani dat * 1
(Nejmensi jednotky)

Komunikace Sitovy (Ethernet) * 2
Opticka korekce Pro umisténi panelu a odchylky vyzvednuti dilu

. ; " Ovladaci panel: Ovladani na strané stroje
Ovladaci panely .

InZenyrsky panel: Provoz ze samostatného pocitace * 3

LAN: 100BASE-TX kabel 100 m nebo méné (kategorie 5
Internetové pfipojeni nebo vyssi)

HUB: Hub kompatibilni s 100BASE

*1. Data jsou komunikovana prostfednictvim Fuji Flexa nebo Nexim.

Pro spusténi Fuji Flexa nebo Nexim je vyZzadovan software a jeho hostitelsky poc¢itac. Je nutné,
aby uZivatelé pfipravili hostitelsky poc€ita¢ pred pfijetim zafizeni.

*2.  Je nutné, aby si uzivatelé pred pfijetim zafizeni pfipravili ethernetovy kabel.
PFi pfipojovani Fuji Flexa, Fujitrax nebo Nexim k naboji se Fidte pFislusnymi specifikacemi.

*3. Pocitac pro pouziti jako technicky panel by mél byt pfipraven uzivatelem pred pfijetim stroje.
Tento software (Accessory Software) je standardné soucasti stroje (viz ,9.1.1 Accessory
Software®).
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Software

9.1 Sytémy podpory vyroby

9.1.1 Software prislusenstvi
Software pfisluSenstvi je dodavan samostatné k aplikacnimu softwaru stroje.

Pro ovladani stroje je k dispozici samostatny software.
VSechna nastaveni zafizeni se provadéji pomoci tohoto softwaru. Kromé toho poskytuje
uzivateli vykonny nastroj pro provadéni udrzby a inspekci. Hlavni funkce doplfikového softwaru
jsou nasledujici.
' Sprava dat
Upravy dat
Podpora udrzby

Poznamka: K instalaci doplfikového softwaru je vyzadovan samostatny pocitac.

Poznamka: Pocita¢, na kterém je nainstalovan tento software, se oznacuje jako technicky panel.

InZenyrsky panel

Microsoft Windows XP Professional SP3

Microsoft Windows Server 2003 Standard Edition SP2
Microsoft Windows Server 2003 R2 Standard Edition SP2
Microsoft Windows Vista Business SP2

Operacni systém Microsoft Windows Vista Ultimate SP2

Microsoft Windows Server 2008 Standard

Microsoft Windows Server 2008 R2

Microsoft Windows 7 Professional Edition SP1

Microsoft Windows 7 Ultimate Edition SP1

Microsoft Internet Explorer 6.0 SP3 nebo novéjsi

Prohlizec Microsoft Internet Explorer 7.0, 8.0

CPU 2 GHz nebo vice

Pamét 2 GB nebo vice (doporucuji se 3 GB nebo vice)
Diskova jednotka Disketova jednotka, jednotka CD-ROM

Displej Rozlideni: 800 x 600 nebo vyssi

Verze internetového

protokolu Internet Protocol v4

Ostatni PC / AT kompatibilni, s mysi, ethernetovou kartou a USB

portem

Poznamka: Dodrzujte doporucené operacni prostfedi pouzivaného operac¢niho systému. Dal$i informace
najdete na domovské strance spole¢nosti Microsoft.

O Tr demarks:

Microsoft, Microsoft Windows XP, Microsoft Windows Server 2003, Microsoft Windows Vista,
Microsoft Windows Server 2008, Microsoft Windows 7, Microsoft Internet Explorer jsou
registrované ochranné znamky nebo ochranné znamky spole¢nosti Microsoft Corporation
U.S.A.

9.1.2 Fuji Flexa

Hostitelsky software Fuji Flexa je uren k vytvareni produkénich dloh, ovladani stroju a ziskavani
vyrobnich informaci.

Sprava dat ulohy se provadi pomoci Fuji Flexa.

Uloha: Kombinace v&ech informaci nezbytnych pro vytvoreni jednoho typu panelu.

Fuji Flexa: Flexibilni montazni software

Poznamka: Informace o podpore pro kazdy operacni systém a verzi aplikace Internet Explorer kompatibilni
s kazdou verzi Fuji Flexa najdete v pfiru¢ce se specifikacemi Fuji Flexa.
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9.1.3 Fujitrax

Tento systém byl navrzen tak, aby realizoval maximalni urovné kontroly dili naloZzenych na strojich
fady SMT a jehoz Siroka Skala funkci zahrnuje spravu zbyvajiciho mnozstvi dild, informace o
mnozstvi navijaku, informace tykajici se podavace a také informace o podavaci z vyrobnich
programu.

Propojenim s inteligentnimi podavaci Fuji a jednotkami zasobnik je spole€nost Fujitrax schopna
eliminovat chyby pfi nastavovani dilu, poskytovat varovani tykajici se dild, spravovat podavace a
zasobniky a také pfedchazet vadnym paneltm a zvySovat produktivitu.

Dale je mozné zabranit vyskytu vadnych panelll ziskanim dat sledovatelnosti pro kazdy panel.

Software a hardware Fuijitrax jsou k dispozici samostatné.
Fujitrax: Sledovatelna sprava v realném Case

Dynamické alternativni podavace

PFi pouziti Fujitraxu je mozné libovolné nastavit alternativni podavace do prazdnych sloti na
podavaci paleté, takze odpada nutnost pfipravit vice prazdnych slotd pro alternativni podavace a
specifikovat alternativni polohy podavacll v programu, jak bylo dfive poZzadovano.

Kromé toho to umoZfiuje nepferuSovany provoz bez provadéni spojovani, coz brani operatorovi v
chybném spojovani nespravné ¢asti.

Volné pridéleni podavace

Pokud je nainstalovan systém Fujitrax, Ize zahdjit vyrobu, i kdyz se pfidéleni dili v modulu lisi od
pridéleni uvedeného v programu.

To znamen4, Ze jednotlivé dily Ize libovolné nastavovat v jakékoli poloze, pokud jsou pfipraveny a
nastaveny soucasti potfebné pro modul. Pokud je ve stejném modulu, je také mozné pfidélit soucasti
z opacné strany. Nelze v3ak pfidélit sou¢asti pouZité v jiném modulu.

Toto také nelze pouzit s vySe popsanou funkci dynamického alternativniho podavace.

Ovéreni zasobniku s kontrolou polohy (jednotka zasobniku - LTW / LTW2)

Lze pouzit moznost ovéreni zasobnikl s kontrolou polohy na jednotce zasobniku - LTW / LTW2.
Na zakladé varovani spole¢nosti Fujitrax o vyfazeni dilt jsou nahradni dily dodavany do vSech
otevrenych slotll v zasobniku spotfebniho materialu a ovéfovani je provadéno okamzité na zakladé
informaci o vztahu RFID §titku k dilu a zasuvce zasobniku, které byly dfive zaregistrovany. To
muze zabranit chybam pfi nastavovani dilG a vyrazné zlepsSit rychlost provozu.

Hlavni funkce dostupné instalaci Fujitrax
Zabrani funkci chyb pfi nacitani dild
Varovna funkce dilt
Sbér dat sledovatelnosti ke sledovani panell
Cteni ID paneld (2D kéd) pomoci kamery s referenéni znagkou na strojich AIMEX

Poznamka: Podrobnosti o specifikacich spole€nosti Fujitrax naleznete v asti ,Specifikace spole€nosti Fujitrax®.

9.1.4 Nexim

Nexim je integrovany vyrobni systém pro kolektivni spravu cyklu €innosti procesu SMT (plan -
realizace - nahled). To poskytuje podporu pro pfesné planovani a pfechod a rizné funkce, které
prispivaji k flexibilni spravé dat, vysoké rychlosti provozu a konstantni vysoké kvalité.

Poznamka: Informace o podpore pro kazdy operacni systém a verzi aplikace Internet Explorer
kompatibilni s kazdou verzi Nexim najdete v pfiru€ce Specifikace Nexim.
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10. llustrace stroje

10.1 llustrace AIMEX Il
10.1.1 llustrace AIMEX Ill (se zasobnikem jednotky-LTW2)

(553

1280

264 4

2957

2644

(Z58)

iSIDEl|

Poznamka: Tato schémata zobrazuji stroj s dopravni vyskou 900 mm.

2477

10272

235

¥

IS]DE?

Jednotky: mm
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10.1.2 Podlahova plocha AIMEX Il

Y

AR

Prostor podlahy

Strana 1: nadoba MFU
Strana 2: Zasobnik LTW2

N

iSIDE?

7644
1’. ’ 7‘
0 /
iS]DE] I / P R ~— &' lIr f/
7 | [
7 % b i g o s i
el W AMANRY
Z : Z
o
[aw]
330 193 o 34 1 330
1 1784 1581 Bl
1345 2477 16472
1157 1076 1935 1301
7778 3736
5464

Poznamka: Tato schémata zobrazuji stroj s dopravni vyskou 900 mm.

Jednotky: mm
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Dilezité body pfi konfiguraci linek
Kdyz je jednotka zasobniku-LTW (2) nastavena na strané 2 AIMEX 1ll, mize byt nutné vlozit dopravnik
mezi stroje, protoZe ovladaci panel vy&niva ze strany stroje.
Sérioveé Cislo: Az 200
Strana 2 - PR o p
Jednotka | Strana stroje | Vy€nivajici Pfilehly
mnoZstvi stroj
LTW AIMEX 11
Pouze strana
2 51 mm AIMEX 1S
LTW2 XPF-W

Strana 1

Sériové C&islo: 201 a novéjsi

Strana 1

KdyZ je jednotka zasobniku

panel ze strany stroje 51 mm.

nastavena, vy¢niva ovladaci

Jednotka [ Strana stroje | Vyénivajici Pfilehly
mnoZstvi stroj
AIMEX 11
Pouze strana
LTW 2 20 mm AIMEX 1S
XPF-W

ZXXE2KB

Kdyz je nastavena jednotka zasobniku LTW, vy€niva ovladaci panel
ze strany stroje o 20 mm. (Kdyz je nastavena

jednotka zasobniku LTW2, ovladaci panel nevy¢niva.)
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10.1.3 AIMEX lll s dopravnikem pro podporu dlouhych panelt

f o | T ke e | | w
= — | b [
— o | y
\ =t !
636 1280 626
2557
27754
49 26586 49
905.5 . 863 | 887.5

10272 1732

27154

Jednotky: mm
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10.2 Pozice napajeni a pfivodu vzduchu

Power cabl

_bEarth

N P
™G R o > ~
N *Z
~. ="/ =
\\\ﬂ‘/& '~ 30SET-0167ED

Ensure that the primary power cable
is AWG 12 (3.5 sq) or larger.

12mm  Main switch

30SET-0236-a

ain swilch

30SET-0008Ec
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Historie revizi

Datum Verze . Sekce Zmény oproti pfedchozi verzi
Cerven 2020 | CNT-AIMEXIII-13E Zrevidovano
5.1 Pfidan odkaz.
duben 2020 [ CNT-AIMEXIII-12E Zrevidovano
5.1 Pfidana jednotka pro kontrolu vedeni laserového typu.
prosinec CNT-AIMEXIII-M1E Zrevidovano
2019
6.1.9 | Pfidané poznamky.
listopad CNT-AIMEXIII-10E Zrevidovano
2019
4.1.1 | Pfidana faze vnitfniho zasobniku (ITS).
4.1.2
5.1
Cervenec
2019 CNT-AIMEXIII-09E Zrevidovano
2.1 Pfidana spotfeba vzduchu pfi pouZiti hlavice DX a lepici stanice.
2.2 Pridana presnost aplikace, propustnost a poznamky (* 7) pro DX hlavice a lepici nastroje.
3.1 Pfidan ,lepici nastroj“ do ilustraci.
3.3.1 | Pfidany informace o hlavicich DX a lepicich nastrojich a poznamka (* 14).
4.1.2 | Pfidany informace o DX hlavach a lepicich nastrojich.
6.1.9 | Pfidana sekce ,Podpora aplikace lepidla (volitelné)”.
leden CNT-AIMEXIII-08E Zrevidovano
2019
3.3.2 | Pridan dllezity bod pro provoz trysek pro hlavy fady H24.
3.3.4 | Pfidana poznamka (* 2) o kombinacich hlav.
4.2.4 | Pfidany informace pro Ctvercové trysky pro hlavy HO1, HO2 a DX.
3.3 | Pfidany informace o dopravniku vyfazenych dilt.
41
5.1
10.1 | Revize dulezitého bodu pro konfiguraci linky.
5.1 Opravena valeckova doprava.
duben 2018 [ CNT-AIMEXIII-07E Zrevidovano
6.1.4 | Pfidana podpora pro umisténi a namaceni POP pomoci DX-S1.
3.3.1 | Zménéna maximalni velikost dilu, kterou mize zpracovat DX-S1.
8.1 Pfidany informace o sitovém pfipojeni
unor CNT-AIMEXIII-06E Zrevidovano
2018
4.3.1 | Pfidana jednotka zasobniku-M.
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3.2.3 | Zménény ilustrace pro funkci rozSifeni velikosti panelu.
5.1.1 [ Pfidany obsah pro radidlni podava¢ a automaticky podavac.
Byl smazan obsah jedné tyCe, podavace paskového typu a HexaFeeder.
6.1.1 [ Pfidan popis pro multiprodukci.
6.2.4 | Pfidan popis pro mékkeé vyzvednuti a mékké misto.
zafi CNT-AIMEXIII-05E Revidovano
2017
3.2 Pfidany obsah pro produkci smény v jednom modulu
3.3 Pfidany podrobnosti reZimu priority produktivity pro hlavice HO8M a HO2F
4.1 Pfidany podrobnosti o jednotce zdroje
5.1 Pridany podrobnosti o stanici chytrého nastaveni
Cervenec
2017 CNT-AIMEXII-04E Revidovano
Revidovan H02
kvéten
2017 CNT-AIMEXII-03E Revidovano
Celkem | VylepSena kvalita specifikaci
1 Kontrola kvality (pfidan uvod pro kontrolu LCR a 3D koplanarnost)
21 Pfidany informace o hladiné hluku
3.2.3 | Pfidany polohy referencnich kolejnic
3.4 Pridana velikost, pro kterou Ize ziskat jeden obrazek
4.1 Podpora podavace zasobniku-M / L
6.1.5 [ Podpora pro dlouhé panely
10.2 | Pfidany ilustrace pozic napajeni a pfivodu vzduchu
prosinec . .
2016 CNT-AIMEXIII-02E Revidovano
Celkem | Nazev jednotky vyfazenych dild byl zménén tak, aby vyfazoval Casti dopravniku
Celkem | Podpora hlavic V12
3.1 Upravené poznamky
5.1 Upravené poznamky
5.7 Pridané poznamky a opravené chyby (Sirokopasmova tryska L)
7.2 Zménéné podrobnosti pro jednoduchou funkci regulace tlaku
9.1 Opravené chyby.
kvéten
2016 CNT-AIMEXII-01E Nové vytvoieno
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